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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ  

 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы 

 

       Учебная дисциплина «Технологическое оборудование» является частью программы подготовки 

специалистов среднего звена в соответствии с Федеральным государственным образовательным 

стандартом СПО по специальности СПО 27.02.07 Управление качеством продукции, процессов и 

услуг (по отраслям). 

Учебная дисциплина «Технологическое оборудование» относится к общепрофессиональ-

ному циклу программы подготовки специалистов среднего звена.  

 Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 01- ОК 05, ОК 09 и 

ПК 1.2. 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины 
 

 Учебная дисциплина «Технологическое оборудование» обеспечивает формирование элемен-

тов профессиональных и общих компетенций по видам деятельности ФГОС по специальности  СПО 

27.02.07 Управление качеством продукции, процессов и услуг (по отраслям).  

         В результате освоения дисциплины обучающийся осваивает элементы компетенций: 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к 

различным контекстам. 

ОК  02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выпол-

нения задач профессиональной деятельности. 

ОК  03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие. 

ОК  04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руко-

водством, клиентами. 

ОК  05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с уче-

том особенностей социального и культурного контекста. 

ОК 09. Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности. 

Перечень профессиональных компетенций, элементы которых формируются в рамках дисци-

плины: 
ПК 1.2. Определять техническое состояние оборудования, оснастки, инструмента, средств из-

мерений и сроки проведения их поверки на соответствие требованиям нормативных документов и 

технических условий. 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и знания.  

   

Код 

ПК, ОК 

Умения Знания 

ОК 01-ОК 05, 

ОК 09 

ПК 1.2 

У1. Осуществлять рациональ-

ный выбор технологического 

оборудования для выполнения 

технологического процесса; 

У1. Читать кинематические 

схемы;  

З1.Классификацию и обозначение ме-

таллорежущих станков; 

З2.Назначения, область применения, 

устройство, принцип работы, наладку и 

технологические возможности станков, 

в т. ч с числовым программным управ-

лением (ЧПУ) 

З3. Назначение, область применения, 

устройство, технологические возмож-

ности роботехнических комплексов 

(РТК), гибких производственных моду-

лей (ГПМ), гибких производственных 

систем (ГПС)    
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ  ДИСЦИПЛИНЫ 

 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

 
Вид учебной работы Объем часов 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 98 

Объём нагрузки во взаимодействии с преподавателем 80 

в том числе:  

теоретическое обучение 50 

практические занятия  28 

лабораторные занятия  - 

промежуточная аттестация 8 

Консультации 2 

Самостоятельная работа обучающегося  10 

 

2.2 Тематический план и содержание учебной дисциплины 

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала и формы организации 

деятельности обучающихся 

Объем в 

часах 

Коды 

компетенций, 

формировани

ю которых 

способствует 

элемент 

программы 

1 2 3 4 

Раздел 1. Общие сведения о металлообрабатывающих станках 24 

ОК 01-ОК 05, 

ОК 09, ПК 1.2 

У1,У2, З1,З2 

Тема 1.1 

Классификация 

металлообраба-

тывающих 

станков 

Содержание учебного материала 2 ОК 01-ОК 05, 

ОК 09, ПК 1.2 

З1 
1. Классификация станков по виду выполняемых работ и применяе-

мого режущего инструмента, по степени специализации, конструк-

тивным признакам, количеству рабочих органов, степени автомати-

зации, классу точности, массе и другим признакам. Нумерация се-

рийных и специальных станков. Классификация движений в стан-

ках. Основные и вспомогательные движения. 

2 

Тема 
1.2.Про-

граммное 

управление 

станками 

Содержание учебного материала 

 
2 ОК 01-ОК 05, 

ОК 09, ПК 1.2 

З1,З2 2. Сущность числового программного управления (ЧПУ). Основные 

сведения об устройствах ЧПУ. Классификация устройств ЧПУ. По-

зиционные, прямоугольные, контурные и универсальные устрой-

ства ЧПУ. Оси координат в станках с ЧПУ.  

2 

Тема 1.3. Тех-

нико-эконо-

мические по-

казатели тех-

нологиче-

ского обору-

дования 

Содержание учебного материала 

 
2 ОК 01-ОК 05, 

ОК 09, ПК 1.2 

З1,З2 3. Эффективность, производительность, надёжность, точность, гиб-

кость технологического оборудования. 

Методы повышения надёжности и точности технологического обо-

рудования. 

2 

Тема 1.4 Содержание учебного материала 

 
2 ОК 01-ОК 05, 

ОК 09, ПК 1.2 



 6 

Типовые меха-

низмы металло-

обрабатываю-

щих станков 

4. Базовые детали станков. Передачи, применяемые в станках. 

Муфты и тормозные устройства. Реверсные механизмы. кинемати-

ческие схемы. 

 

2 З1,З2 

Тема 1.5 

Коробки ско-

ростей и по-

дач 

Содержание учебного материала 

 
6 ОК 01-ОК 05, 

ОК 09, ПК 1.2. 

У1,У2, З1,З2 

5. Коробки скоростей с приводом от электродвигателей постоян-

ного тока бесступенчатого регулирования. Шпиндельные меха-

низмы: назначение, требования к ним, конструкции. Опоры шпин-

делей. Механизмы управления коробок скоростей. Типы коробок 

подач, их назначение, способы переключения передач. 

2 

В том числе, практических занятий 4 

6,7. Практическая работа №1 Составление кинематической схемы 

коробки скоростей металлорежущего станка 
4 

Самостоятельная работа обучающихся 

Решение ситуационных профессиональных задач. 

Систематическая проработка текста конспекта лекций. 

Работа с учебником 

Подготовка ответов на вопросы по разделу1. 

Подготовка отчета по  практической  работе. 

10 

Раздел 2 

 

Металлообрабатывающие станки, устройство,назначение, кине-

матика, наладка 
84 ОК 01-ОК 05, 

ОК 09, ПК 1.2 

У1,У2, З1,З2 
Тема 2.1. 

Станки 

 токарной 

группы 

 

Содержание учебного материала 

 
14 ОК 01-ОК 05, 

ОК 09, ПК 1.2 

У1,У2, З1,З2 8. Назначение токарных станков и их классификация. Токарно-вин-

торезные станки типа 16К20. Назначение, техническая характери-

стика, основные узлы, принцип работы, главное движение и движе-

ние подачи. Наладка станка на нарезание резьбы и обработку кони-

ческих поверхностей. 

2 

9.Токарно-карусельные станки. Назначение, область применения, 

основные узлы, принцип работы и кинематика карусельного станка 

типа 1512 .  

2 

10.Токарно-револьверные станки. Назначение, область применения, 

разновидности. Токарно-револьверный станок 1Г340П 
2 

11.Токарные автоматы и полуавтоматы. Классификация, область 

применения и выполняемые работы.  
2 

12.Токарные станки с ЧПУ, назначение, классификация, конструк-

тивные особенности, используемые устройства ЧПУ. Токарный па-

тронно-центровой станок 16К20Ф3С5. Техника безопасности при ра-

боте на токарных станках 

2 

В том числе, практических занятий 4 
13,14. Практическая работа №2. Наладка токарно-винторезного 

станка 16К20 на различные виды обработки. 
4 

Самостоятельная работа обучающихся 

Решение ситуационных профессиональных задач. Систематическая 

проработка текста конспекта лекций. Работа с учебником. 

Подготовка отчета по  практической  работе. 

4 

Тема 2.2 

Станки   

сверлильно-

расточной 

группы 

 

Содержание учебного материала 

 
16 ОК 01-ОК 05, 

ОК 09, ПК 1.2 

У1,У2, З1,З22 15. Назначение и классификация сверлильных станков. Общие све-

дения о вертикально-сверлильных и радиально-сверлильных стан-

ках 

2 

16.Вертикально-сверлильный станок типа 2Н135. Назначение, тех-

ническая характеристика, основные узлы, принцип работы, кинема-

тика, конструкции механизмов. 

2 

17. Типы расточных станков. Горизонтально-расточной станок типа 

2620В. Назначение, техническая характеристика, основные узлы, 

принцип работы, кинематика. 

2 

18. Вертикально-сверлильный станок типа2Р135Ф2 с ЧПУ. Назна-

чение, техническая характеристика, основные узлы, принцип ра-

боты, кинематика, конструкции механизмов, система ЧПУ. 

2 
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В том числе, практических занятий 8 
19,20. Практическая работа №3 

Ознакомление с устройством, управлением, режимами работы гори-

зонтально-расточного станка 2620В, наладка станка на обработку де-

тали 

4 

21,22. Практическая работа №4 Ознакомление с устройством, 

управлением, режимами работы вертикально-сверлильного станка 

2Р135Ф2 с ЧПУ, наладка станка на обработку детали 

4 

Самостоятельная работа обучающихся 

Решение ситуационных профессиональных задач. Подготовка рефе-

ратов, подготовка к защите практических работ, работа с учебником, 

составление опорного конспекта 

4 

Тема 2.3. 

Станки 

 фрезерной  

группы 

 

Содержание учебного материала 

 

14 ОК 01-ОК 05, 

ОК 09, ПК 1.2 

У1,У2, З1,З2 23.  Фрезерные станки. Универсальный горизонтально-фрезерный 

станок типа 6Р82. Назначение, техническая характеристика, основ-

ные узлы, принцип работы, кинематика 

2 

24.Вертикально-фрезерный станок с ЧПУ типа 6Р13РФ3. Назначе-

ние, техническая характеристика, основные узлы, принцип работы, 

кинематика.Общие сведения о продольно-фрезерных станках. 

Перспективы развития станков с ЧПУ фрезерной группы 

2 

25.Приспособления, расширяющие технологические возможности 

фрезерных станков: поворотные столы, делительные и долбёжные 

головки. Настройка универсальной делительной головки. 

2 

В том числе, практических занятий 8 

26,27. Практическая работа №5 Ознакомление с устройством и 

принципом работы универсального фрезерного станка 6Р82 

4 

28,29. Практическая работа №6 Наладка УДГ на различные виды 

работ. 

4 

Самостоятельная работа обучающихся 

Подготовка рефератов, докладов. Решение ситуационных професси-

ональных задач, самостоятельная отработка практических навыков с 

использованием алгоритмов отработки. Проработка конспекта лек-

ций. Подготовка к защите практических работ  

8 

Тема 2.4. 

Резьбообра-

батывающие 

станки 

Содержание учебного материала 

 

2 ОК 01-ОК 05, 

ОК 09, ПК 1.2 

У1,У2, З1,З2 30.Резьбообрабатывающие станки, назначение, классификация. 

Резьбофрезерный станок. Назначение, основные узлы, принцип ра-

боты 

2 

Тема 2.5. 

Станки стро-

гально-про-

тяжной 

группы 

 

Содержание учебного материала 2 ОК 01-ОК 05, 

ОК 09, ПК 1.2 

У1,У2, З1,З2 

31.Строгальные станки. Назначение, область применения и работы, 

выполняемые на строгальных станках. Поперечно-строгальный ста-

нок типа 7Е35. Продольно-строгальный станок типа 7212 

Долбёжный станок типа 7430 

Протяжные станки. Назначение, основные узлы, принцип работы, 

классификация. 

2 

Тема 2.6. 

Шлифоваль-

ные станки 

 

Содержание учебного материала 

 

6 ОК 01-ОК 05, 

ОК 09, ПК 1.2 

У1,У2, З1,З2 32.Типы шлифовальных станков. Круглошлифовальный станок мо-

дели  3М151. Назначение, техническая характеристика, основные 

узлы, принцип работы, кинематика. 

2 

33. Плоскошлифовальные станки. Назначение, основные узлы, 

принцип работы.Внутришлифовальный станок типа 3К228В. Назна-

чение, основные узлы, принцип работы, кинематика 

2 

В том числе, практических занятий 2 

34. Практическая работа №7 Наладка шлифовального станка 2 

Самостоятельная работа обучающихся 

Проработка конспекта лекции, самостоятельная отработка практи-

ческих навыков с использованием алгоритмов работы. 

4 

Тема 2.7. 

Зубообраба-

тывающие 

Содержание учебного материала 

 

6 ОК 01-ОК 05, 

ОК 09, ПК 1.2 

У1,У2, З1,З2 35.Зубообрабатывающие станки, назначение, классификация. 2 
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станки 

 

Зубодолбёжный станок типа 5140. Назначение, основные меха-

низмы и наладка станка 

36.Зубофрезерный станок типа 5М32. Назначение, основные узлы, 

принцип работы, при нарезании цилиндрических и червячных зуб-

чатых колёс, настройка кинематических цепей 

2 

В том числе, практических занятий 2 

37.Практическая работа №8 Ознакомление с устройством и прин-

ципом работы зубообрабатывающих станков. Настройка и наладка 

зубообрабатывающих станков на выполнение различных видов ра-

бот 

2 

Самостоятельная работа обучающихся 

Проработка конспекта лекции, самостоятельная отработка практиче-

ских навыков с использованием алгоритмов работы. Подготовка от-

ветов на вопросы по разделу 2. 

4 

Раздел 3 Автоматизированное производство 12 ОК 01-ОК 05, 

ОК 09, ПК 1.2 

З3 
Тема 3.1 Авто-

матические ли-

нии станков 

Содержание учебного материала 

 

2 

38.Определение, назначение, область применения станочных авто-

матических линий. Классификация. Компоновочные схемы. Обору-

дование автоматических станочных линий 

2 

Самостоятельная работа обучающихся 

Подготовка рефератов, докладов.  . Систематическая проработка 

текста конспекта лекций. Работа с учебником. 

4 

Тема 3.2 Гиб-

кие произ-

водствен-

ные модули 

(ГПМ) и 

роботизи-

рованные 

технологи-

ческие ком-

плексы 

(РТК). 

Гибкие произ-

водственные 

системы (ГПС) 

Содержание учебного материала 

 

2 ОК 01-ОК 05, 

ОК 09, ПК 1.2 

З3 39.Область применения и классификация ГПМ 

Назначение, область применения, классификация ГПС 

Технологическое оборудование и типовые компоновки ГПС. 

Транспортные и складские накопительные устройства ГПС. Си-

стемы управления контроля работы ГПС 

Перспективы развития и применения ГПС 

Назначение, область применения, технико-экономическое обоснова-

ние, использования гибких автоматизированных участков. Техноло-

гическое оборудование и компоновка. 

2 

Самостоятельная работа обучающихся 

Подготовка рефератов, докладов. Систематическая проработка тек-

ста конспекта лекций. Подготовка ответов на вопросы по разделу 3. 

 

4 

Консультации 2  

Промежуточная аттестация 8  

Всего: 130  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Реализация учебной дисциплины требует наличия учебного кабинета «Технической меха-

ники». 

Кабинет  «Технической механики» оснащен оборудованием: 

1.Комплект мебели для преподавателя 

2.Комплект мебели для  обучающихся на 25 посадочных мест 

3.Доска 150×100 ДН-12 магнитная 

4. Доска информационная 96×120 мм 

5.Персональный компьютер HP Pro 3500 MT P 

G640/4Gb/500Gb/DVDRW/W7Pro64/клавиатура 

6.Мультимедиа-проектор BenQ515 

7.Экран на штативе Профи 160×160тип  MW/2 

8.Лабораторный комплекс   «Детали машин и основы конструирования» 

9. Лицензионное программное обеспечение: 

Microsoft Windows 7 , Microsoft Office 2003 , PN KL 4851RATFQ Kaspersky WorkSpace Security Rus-

sian Edition. 250-499 User 1 year Educational Renewal License 

3.2. Информационное обеспечение обучения 

Для реализации программы библиотечный фонд имеет печатные и электронные 

образовательные и информационные ресурсы, рекомендуемые для использования в 

образовательном процессе: 

3.2.1. Печатные издания: 

Основные источники:  

1. Сибикин, М. Ю. Технологическое оборудование. Металлорежущие станки : учебник / М.Ю. 

Сибикин. — 2-е изд., перераб. и доп. — Москва : ФОРУМ : ИНФРА-М, 2018. — 448 с— 

(Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-00091-700-8. - Текст : электронный. 

- URL: https://znanium.com/catalog/product/1021814 – Режим доступа: по подписке. 

Дополнительные источники:  

1. Вереина, Л. И. Металлообрабатывающие станки : учебник / Л.И. Вереина. — Москва : 

ИНФРА-М, 2018. — 440 с. — (Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-16-

013967-8. - Текст : электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1069121 – Режим 

доступа: по подписке. 

2. Мещерякова, В. Б. Металлорежущие станки с ЧПУ : учебное пособие / В. Б. Мещерякова, В. 

С. Стародубов. — Москва : ИНФРА-М, 2018. — 336 с. — (Среднее профессиональное 

образование). - ISBN 978-5-16-013968-5. - Текст : электронный. - URL: 

https://znanium.com/catalog/product/1069156  – Режим доступа: по подписке. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

https://znanium.com/catalog/product/1069121


 10 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется преподавате-

лем в процессе проведения практических занятий, тестирования, а также выполнения обучающи-

мися индивидуальных заданий.  Оценка качества освоения учебной программы включает текущий 

контроль успеваемости,  промежуточную аттестацию  по итогам освоения дисциплины. 

Текущий контроль проводится в форме устного и письменного опроса, тестирования, выпол-

нения индивидуального задания. 

 

Промежуточная аттестация проводится в форме экзамена в 8 семестре. 

Результаты обучения 
(освоенные умения, усвоенные знания, об-

щие и профессиональные компетенции) 

Критерии оценки Формы и методы 

оценки 
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Знания 

- З1.Классификацию и обозначение 

металлорежущих станков; 

З2.Назначения, область применения, 

устройство, принцип работы, наладку 

и технологические возможности 

станков, в т. ч с числовым программ-

ным управлением (ЧПУ) 

З3. Назначение, область применения, 

устройство, технологические возмож-

ности роботехнических комплексов 

(РТК), гибких производственных мо-

дулей (ГПМ), гибких производствен-

ных систем (ГПС)   

ОК 01- ОК 05, ОК 09, ПК 1.2. 
 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

-Демонстрирует знания   классифика-

ции и обозначения металлорежу-

щих станков и уверенно применяет 

их в профессиональной деятельно-

сти; 

-Применяет технологические возмож-

ности станков  в профессиональной де-

ятельности 

-Демонстрирует технологические  воз-

можности применения роботехниче-

ских комплексов (РТК), гибких произ-

водственных модулей (ГПМ), гибких 

производственных систем (ГПС)   

-оценка «отлично» выставляется обучаю-

щемуся, если он глубоко и прочно усвоил 

программный материал курса, исчерпыва-

юще, последовательно, четко и логически 

стройно его излагает, умеет тесно увязы-

вать теорию с практикой, не затрудняется 

с ответами при видоизменении заданий, 

правильно обосновывает принятые реше-

ния, владеет разносторонними навыками и 

приемами выполнения практических за-

дач; 

-оценка «хорошо» выставляется обучаю-

щемуся, если он твердо знает материал 

курса, грамотно и по существу излагает 

его, не допуская существенных неточно-

стей в ответе на вопрос, правильно приме-

няет теоретические положения при реше-

нии практических вопросов и задач, вла-

деет необходимыми навыками и приемами 

их выполнения; 

-оценка «удовлетворительно» выставля-

ется обучающемуся, если он имеет знания 

только основного материала, но не усвоил 

его деталей, допускает неточности, недо-

статочно правильные формулировки, нару-

шения логической последовательности в 

изложении программного материала, ис-

пытывает затруднения при выполнении 

практических задач; 

-оценка «неудовлетворительно» выстав-

ляется обучающемуся, который не знает 

значительной части программного матери-

ала, допускает существенные ошибки, не-

уверенно, с большими затруднениями ре-

шает практические задачи или не справля-

ется с ними самостоятельно. 

Текущий кон-

троль 

 

Экспертная оценка 

результатов дея-

тельности обучаю-

щегося при выпол-

нении и защите ре-

зультатов практи-

ческих работ.  

Устный опрос.  

Тестирование. 

 

Промежуточная 

аттестация 

Экзамен. 

Умения 

У1. Осуществлять рациональный вы-

бор технологического оборудования 

для выполнения технологического 

процесса; 

У1. Читать кинематические схемы; 
ОК 01- ОК 05, ОК 09,  ПК 1.2. 

 

-Применяет умение  чтения кинематиче-

ских схем металлорежущих станков раз-

личных групп и типов в профессиональной 

деятельности; 

- Осуществляет рациональный выбор тех-

нологического оборудования для выпол-

нения технологического процесса в про-

фессиональной деятельности. 

-оценка «отлично» выставляется обучаю-

щемуся, если он глубоко и прочно усвоил 

программный материал курса, исчерпыва-

юще, последовательно, четко и логически 

Текущий кон-

троль 

 

Экспертная оценка 

результатов дея-

тельности обучаю-

щегося при выпол-

нении и защите ре-

зультатов практи-

ческих работ.  
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стройно его излагает, умеет тесно увязы-

вать теорию с практикой, не затрудняется 

с ответами при видоизменении заданий, 

правильно обосновывает принятые реше-

ния, владеет разносторонними навыками и 

приемами выполнения практических за-

дач; 

-оценка «хорошо» выставляется обучаю-

щемуся, если он твердо знает материал 

курса, грамотно и по существу излагает 

его, не допуская существенных неточно-

стей в ответе на вопрос, правильно приме-

няет теоретические положения при реше-

нии практических вопросов и задач, вла-

деет необходимыми навыками и приемами 

их выполнения; 

-оценка «удовлетворительно» выставля-

ется обучающемуся, если он имеет знания 

только основного материала, но не усвоил 

его деталей, допускает неточности, недо-

статочно правильные формулировки, нару-

шения логической последовательности в 

изложении программного материала, ис-

пытывает затруднения при выполнении 

практических задач; 

-оценка «неудовлетворительно» выстав-

ляется обучающемуся, который не знает 

значительной части программного матери-

ала, допускает существенные ошибки, не-

уверенно, с большими затруднениями ре-

шает практические задачи или не справля-

ется с ними самостоятельно. 

Устный опрос.  

Тестирование. 

 

Промежуточная 

аттестация 

Экзамен. 

 

 

 

 


