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1.ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 

 

Комплект контрольно- оценочных средств (КОС) для проведения текущего 

контроля и промежуточной аттестации предназначен для проверки результатов 

освоения учебной дисциплины «Материаловедение». Занятия по учебной 

дисциплине «Материаловедение» проводятся как в традиционной форме, так и 

использованием активных и интерактивных форм и методов проведения занятий 

(разбор конкретных ситуаций, творческая защита рефератов), информационных 

технологий. В комплекте оценочных средств представлены задания активного и 

интерактивного обучения.  

Освоению данной «Материаловедение» предшествует изучение следующих 

дисциплин: химия, физика, введение в специальность. 

Текущий контроль осуществляется на каждом занятии в ходе освоения 

материала в форме устного опроса, выполнения заданий по теме занятия и т.п.  

Промежуточная аттестация по дисциплине завершает освоение 

обучающимися программы дисциплины и осуществляется в форме 

дифференцированного зачета.  

Результаты обучения: знания и умения, подлежащие контролю при 

проведении текущего контроля и промежуточной аттестации. 

 Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины 

осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий, 

тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий.  
 

Результаты обучения 
 

Критерии оценки 

 

Формы и методы  

контроля и оценки 

 

Знать:  

З.1 виды механической, 

химической и термической 

обработки металлов и сплавов; 

З.2 виды прокладочных и 

уплотнительных материалов; 

З.3 закономерности процессов 

кристаллизации и 

структурообразования металлов и 

сплавов; 

З.4 классификацию, основные 

виды, маркировку, область 

применения и виды обработки 

конструкционных материалов, 

основные сведения об их 

назначении и свойствах, принципы 

их выбора для применения в 

производстве; 

З.5 методы измерения 

параметров и определения свойств 

материалов; 

З.6 основные сведения о 

кристаллизации и структуре 

Оценка «отлично» 

выставляется, если студент 

демонстрирует системность и 

глубину знаний, в том числе 

полученных при изучении 

основной и дополнительной 

литературы; точно и полно 

использует научную 

терминологию; использует в 

своём ответе знания, 

полученные при изучении 

курса. Безупречно владеет 

понятийным аппаратом 

дисциплины; стилистически 

грамотно, логически 

правильно излагает ответы на 

вопросы; дает 

исчерпывающие ответы на 

дополнительные вопросы 

преподавателя по темам, 

предусмотренным учебной 

программой.  

Оценка «хорошо» 

Текущий контроль: Оценка 

результатов аудиторной 

самостоятельной работы 

обучающихся (рефератов, 
докладов, сообщений), 

устного опроса, 

Промежуточная аттестация: 
дифференцированный зачет 
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расплавов; 

З.7 основные сведения о 

назначении и свойствах металлов и 

сплавов, о технологии их 

производства; 

З.8 основные свойства 

полимеров и их использование; 

З.9 особенности строения 

металлов и сплавов; 

З.10 свойства смазочных и 

абразивных материалов; 

З.11 способы получения 

композиционных материалов; 

З.12 сущность технологических 

процессов литья, сварки, обработки 

металлов давлением и резанием. 
ОК 01 Выбирать способы решения 

задач профессиональной 
деятельности, применительно к 

различным контекстам 

ОК 02 Осуществлять поиск, анализ и 

интерпретацию информации, 
необходимой для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 03 Планировать и реализовывать 
собственное профессиональное и 

личностное развитие. 

ОК 04 Работать в коллективе и 
команде, эффективно 

взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами. 

ОК 05 Осуществлять устную и 
письменную коммуникацию на 

государственном языке Российской 

Федерации с учетом особенностей 
социального и культурного контекста. 

ОК 06 Проявлять гражданско-

патриотическую позицию, 
демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных 

общечеловеческих ценностей. 

ОК 07 Содействовать сохранению 
окружающей среды, 

ресурсосбережению, эффективно 

действовать в чрезвычайных 
ситуациях. 

ОК 08 Использовать средства 

физической культуры для сохранения 

и укрепления здоровья в процессе 
профессиональной деятельности и 

поддержания необходимого уровня 

физической подготовленности. 
ОК 09 Использовать информационные 

технологии в профессиональной 

деятельности 
ОК 10 Пользоваться 

выставляется, если студент 

демонстрирует системность и 

глубину знаний в объеме 

учебной программы; владеет 

необходимой для ответа 

терминологией; могут быть 

допущены недочеты в 

определении понятий, 

исправленные студентом 

самостоятельно в процессе 

ответа. 

 Оценка 

«удовлетворительно» 

выставляется, если студент 

демонстрирует недостаточно 

последовательные знания по 

вопросам учебной 

программы; использует 

научную терминологию, но 

могут быть допущены 1–2 

ошибки в определении 

основных понятий, которые 

студент затрудняется 

исправить самостоятельно; 

способен самостоятельно, но 

неглубоко анализировать 

материал, при наводящих 

вопросах.  

Оценка 

«неудовлетворительно» 
выставляется, если студент 

демонстрирует крайне 

фрагментарные знания в 

рамках учебной программы; 

не осознает связь данного 

понятия, теории, явления с 

другими объектами 

дисциплины; не владеет 

минимально необходимой 

терминологией; допускает 

грубые логические ошибки, 

отвечая на вопросы 

преподавателя, которые не 

может исправить 

самостоятельно. 
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профессиональной документацией на 

государственном и иностранном 
языках 

ОК 11 Использовать знания по 

финансовой грамотности, планировать 

предпринимательскую деятельность в 
профессиональной сфере 

Перечень профессиональных 

компетенций, элементы которых 
формируются в рамках дисциплины:  

ПК 1.1. Выполнять наладку, 

регулировку и проверку 

электрического и 
электромеханического оборудования 

В рамках программы учебной 

дисциплины обучающимися 
осваиваются умения и знания.  

ПК 1.2. Организовывать и выполнять 

техническое обслуживание и ремонт 
электрического и 

электромеханического оборудования 

ПК 1.3 Осуществлять диагностику и 

технический контроль при 
эксплуатации электрического и 

электромеханического оборудования 

ПК 2.1. Организовывать и выполнять 
работы по эксплуатации, 

обслуживанию и ремонту бытовой 

техники 
ПК 2.2.Осуществлять диагностику и 

контроль технического состояния 

бытовой техники 

ПК 2.3. Прогнозировать отказы, 
определять ресурсы, обнаруживать 

дефекты электробытовой техники 

ПК 4.1. Осуществлять наладку, 
регулировку и проверку сложного 

электрического и 

электромеханического оборудования с 

электронным управлением 
ПК 4.2. Организовывать и выполнять 

техническое обслуживание сложного 

электрического и 
электромеханического оборудования с 

электронным управлением 

ПК 4.3.Осуществлять испытание 
нового сложного электрического и 

электромеханического оборудования с 

электронным управлением 

 

Уметь: 

У.1 определять свойства 

конструкционных и сырьевых 
материалов, применяемых в 

производстве, по маркировке, 

внешнему виду, происхождению, 

свойствам, составу, назначению и 
способу приготовления и 

Оценка «отлично» 

выставляется, если студент 

демонстрирует системность и 

глубину знаний, в том числе 

полученных при изучении 

основной и дополнительной 

литературы; точно и полно 

Текущий контроль: Оценка 

результатов аудиторной 

самостоятельной работы 
обучающихся (рефератов, 

докладов, сообщений), 

устного опроса, 

Промежуточная аттестация: 
дифференцированный зачет 
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классифицировать их; 

У.2 определять твердость материалов; 
У.3 определять режимы отжига, 

закалки и отпуска стали; 

У.4подбирать конструкционные 

материалы по их назначению и 
условиям эксплуатации; 

У.5 подбирать способы и режимы 

обработки металлов (литьем, 
давлением, сваркой, резанием) для 

изготовления различных деталей. 

ОК 02 Осуществлять поиск, анализ и 

интерпретацию информации, 
необходимой для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 03 Планировать и реализовывать 
собственное профессиональное и 

личностное развитие. 

ОК 04 Работать в коллективе и 
команде, эффективно 

взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами. 

ОК 05 Осуществлять устную и 
письменную коммуникацию на 

государственном языке Российской 

Федерации с учетом особенностей 
социального и культурного контекста. 

ОК 06 Проявлять гражданско-

патриотическую позицию, 
демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных 

общечеловеческих ценностей. 

ОК 07 Содействовать сохранению 
окружающей среды, 

ресурсосбережению, эффективно 

действовать в чрезвычайных 
ситуациях. 

ОК 08 Использовать средства 

физической культуры для сохранения 

и укрепления здоровья в процессе 
профессиональной деятельности и 

поддержания необходимого уровня 

физической подготовленности. 
ОК 09 Использовать информационные 

технологии в профессиональной 

деятельности 
ОК 10 Пользоваться 

профессиональной документацией на 

государственном и иностранном 

языках 
ОК 11 Использовать знания по 

финансовой грамотности, планировать 

предпринимательскую деятельность в 
профессиональной сфере 

Перечень профессиональных 

компетенций, элементы которых 
формируются в рамках дисциплины:  

ПК 1.1. Выполнять наладку, 

использует научную 

терминологию; использует в 

своём ответе знания, 

полученные при изучении 

курса. Безупречно владеет 

понятийным аппаратом 

дисциплины; стилистически 

грамотно, логически 

правильно излагает ответы на 

вопросы; дает 

исчерпывающие ответы на 

дополнительные вопросы 

преподавателя по темам, 

предусмотренным учебной 

программой.  

Оценка «хорошо» 

выставляется, если студент 

демонстрирует системность и 

глубину знаний в объеме 

учебной программы; владеет 

необходимой для ответа 

терминологией; могут быть 

допущены недочеты в 

определении понятий, 

исправленные студентом 

самостоятельно в процессе 

ответа. 

 Оценка 

«удовлетворительно» 

выставляется, если студент 

демонстрирует недостаточно 

последовательные знания по 

вопросам учебной 

программы; использует 

научную терминологию, но 

могут быть допущены 1–2 

ошибки в определении 

основных понятий, которые 

студент затрудняется 

исправить самостоятельно; 

способен самостоятельно, но 

неглубоко анализировать 

материал, при наводящих 

вопросах.  

Оценка 

«неудовлетворительно» 
выставляется, если студент 

демонстрирует крайне 

фрагментарные знания в 

рамках учебной программы; 

не осознает связь данного 

понятия, теории, явления с 

другими объектами 
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регулировку и проверку 

электрического и 
электромеханического оборудования 

В рамках программы учебной 

дисциплины обучающимися 

осваиваются умения и знания.  
ПК 1.2. Организовывать и выполнять 

техническое обслуживание и ремонт 

электрического и 
электромеханического оборудования 

ПК 1.3 Осуществлять диагностику и 

технический контроль при 

эксплуатации электрического и 
электромеханического оборудования 

ПК 2.1. Организовывать и выполнять 

работы по эксплуатации, 
обслуживанию и ремонту бытовой 

техники 

ПК 2.2.Осуществлять диагностику и 
контроль технического состояния 

бытовой техники 

ПК 2.3. Прогнозировать отказы, 

определять ресурсы, обнаруживать 
дефекты электробытовой техники 

ПК 4.1. Осуществлять наладку, 

регулировку и проверку сложного 
электрического и 

электромеханического оборудования с 

электронным управлением 
ПК 4.2. Организовывать и выполнять 

техническое обслуживание сложного 

электрического и 

электромеханического оборудования с 
электронным управлением 

ПК 4.3.Осуществлять испытание 

нового сложного электрического и 
электромеханического оборудования с 

электронным управлением 

 

 

дисциплины; не владеет 

минимально необходимой 

терминологией; допускает 

грубые логические ошибки, 

отвечая на вопросы 

преподавателя, которые не 

может исправить 

самостоятельно. 
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Результаты обучения: компетенции, подлежащие контролю при проведении 

текущего контроля и промежуточной аттестации: 

 
Элемент 

учебной 

дисципл

ины 

Формы и методы контроля  

Текущий контроль Промежуточная 

аттестация 

Форма контроля Проверяемы

е  ОК, ПК 

Форма 

контроля 

Проверяемые  

ОК, ПК 

Форма 

контроля 

Проверяемые  

ОК, ПК 

Раздел 1 
  

Констр

укцион

ные 

матери

алы 

  Тестирование, 

устный опрос, 

письменный 

опрос, 

самостоятель

ная работа, 

письменный 

опрос 

ОК1-ОК11, 
ПК1.1-ПК1.3, 
ПК2.1-ПК2.3, 

ПК4.1-ПК4.3 
З.1, З.2,З.3, З.4, 
З.5, З.6, З.7, З.8, 
З.9, З.10, З.11, 

З.12 
У.1, У.2. У.3, 

У.4, У.5 

 

Диф.заче

т 

 

ОК1-ОК11, 
ПК1.1-ПК1.3, 
ПК2.1-ПК2.3, 

ПК4.1-ПК4.3 
З.1, З.2,З.3, З.4, 
З.5, З.6, З.7, З.8, 
З.9, З.10, З.11, 

З.12 
У.1, У.2. У.3, 

У.4, У.5 

Тема 1.1  

Основы 
металловед
ения 

 

Тестирование, устный 

опрос, письменный опрос 

Практическое занятие № 1 
Практическое занятие № 2 

Практическое занятие № 3 

Практическое занятие № 4 

Практическое занятие № 5 

Практическое занятие № 6 

 

ОК1-ОК11, 
ПК1.1-ПК1.3, 
ПК2.1-ПК2.3, 
ПК4.1-ПК4.3 

З.1, З.2,З.3, З.4, 
З.5, З.6, З.7, 

З.8, З.9, З.10, 
З.11, З.12 

У.1, У.2. У.3, 
У.4, У.5 

    

Тема 1.2 
Способы 
обработки 
материалов 

Устный опрос 

Тестирование 

Лабораторное занятие № 1 

Лабораторное занятие № 2 

Лабораторное занятие № 3 

Самостоятельная работа  

ОК1-ОК11, 
ПК1.1-ПК1.3, 
ПК2.1-ПК2.3, 
ПК4.1-ПК4.3 

З.1, З.2,З.3, З.4, 
З.5, З.6, З.7, 

З.8, З.9, З.10, 
З.11, З.12 

У.1, У.2. У.3, 
У.4, У.5 

    

Раздел 2. 

Электроте

хнические 

материал

ы 

  Устный 

опрос, 

письменный 

опрос, 

самостоят

ельная 

работа, 

письменный 

опрос, 
консультац

ия 

ОК1-ОК11, 
ПК1.1-ПК1.3, 

ПК2.1-ПК2.3, 
ПК4.1-ПК4.3 

З.1, З.2,З.3, З.4, 
З.5, З.6, З.7, З.8, 
З.9, З.10, З.11, 

З.12 
У.1, У.2. У.3, 

У.4, У.5 

Диф.заче

т 

 

ОК1-ОК11, 
ПК1.1-ПК1.3, 

ПК2.1-ПК2.3, 
ПК4.1-ПК4.3 

З.1, З.2,З.3, З.4, 
З.5, З.6, З.7, З.8, 
З.9, З.10, З.11, 

З.12 
У.1, У.2. У.3, 

У.4, У.5 

Тема 2.1   
Диэлектри

ческие 
материалы 

Устный опрос  

Письменный опрос 

Лабораторное занятие № 4 

Лабораторное занятие № 5 

Лабораторное занятие № 6 

 

ОК1-ОК11, 

ПК1.1-ПК1.3, 
ПК2.1-ПК2.3, 
ПК4.1-ПК4.3 

З.1, З.2,З.3, З.4, 
З.5, З.6, З.7, 

З.8, З.9, З.10, 
З.11, З.12 

У.1, У.2. У.3, 

У.4, У.5 

    

Тема 2.2 

Композиц

ионные 
материал

Устный опрос 

Самостоятельная работа 

Письменный опрос 

ОК1-ОК11, 
ПК1.1-ПК1.3, 
ПК2.1-ПК2.3, 
ПК4.1-ПК4.3 
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ы З.1, З.2,З.3, З.4, 
З.5, З.6, З.7, 

З.8, З.9, З.10, 
З.11, З.12 

У.1, У.2. У.3, 
У.4, У.5 

 

 

 

Перечень оценочных средств 

№ п/п 

Наименование 

оценочного 

средства 

Краткая характеристика оценочного 

средства 

Представление 

оценочного средства в 

фонде  

1 Задания для 

входного 

контроля 

Средство контроля, организованное в виде 

письменных ответов, позволяющие 

проверить   теоретические знания по теме 

или разделу. 

Вопросы по 

темам/разделам 

дисциплины  

2 Задания для 

самостоятельной 

работы 

(результат 

самостоятельной 

работы студента) 

Средство проверки умений применять 

полученные знания по заранее 

определенной методике для решения задач 

или заданий по дисциплине в целом.  

Комплект заданий  

3 Реферат 

(результат 

самостоятельной 

работы студента) 

Продукт самостоятельной работы 

студента, представляющий собой краткое 

изложение в письменном виде 

полученных результатов теоретического 

анализа определенной научной (учебно-

исследовательской) темы, где автор 

раскрывает суть исследуемой проблемы, 

приводит различные точки зрения, а также 

собственные взгляды на нее.  

Темы рефератов  

4 Доклад, 

сообщение 

(результат 

самостоятельной 

работы студента) 

Продукт самостоятельной работы 

студента, представляющий собой 

публичное выступление по представлению 

полученных результатов решения 

определенной учебно-практической, 

учебно-исследовательской или научной 

темы 

Темы докладов, 

сообщений 

5 Устный опрос Средство контроля, организованное как 

специальная беседа преподавателя с 

обучающимся по изученной теме 

Вопросы по темам 

6 Письменный 

опрос 

Средство контроля, организованное в виде 

письменных ответов на вопросы в 

карточке -задании  

Вопросы по темам 

7 Проверка 

результатов 

выполнения 

практических 

работ 

Средство контроля, организованное как 

специальная беседа преподавателя с 

обучающимся по результатам решения 

практических заданий 

 

Тематика практических 

занятий, 

непосредственно 

практические задания 

представлены в 

методических указаниях 

по выполнению 

практических работ 
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2.КОМПЛЕКТ КОНТРОЛЬНО-ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ ТЕКУЩЕГО 

КОНТРОЛЯ 
 

Оценочное средство №1 

Комплект заданий для входной контрольной работы 

по дисциплине Материаловедение 
ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

1. Металлы – это тела 
а) аморфные 
б) кристаллические 

2. Легкий металл 
а) алюминий 

б) тантал 
в) железо 

3. Твердые вещества, атомы которых располагаются в пространстве хаотично 
а) кристаллические 

б) аморфные 
в) смешанные 

4. Тугоплавкий металл 
а) железо 

б) вольфрам 
в) свинец 

5. Каждый металл (вещество) может находиться в четырех агрегатных состояниях: 

газообразном, жидком, твердом и в виде плазмы. 
а) да 
б) нет 

6. Сплав сложное вещество, состоящее из 
а) двух элементов 

б) трех элементов 
в) а и б 

7. Типы атомных связей 
а) ионная 

б) ионная, ковалентная 
в) ионная, ковалентная, металлическая 

8. Способность передавать теплоту от более нагретых частей тела к менее нагретым 
а) теплоемкость 

б) теплопроводность 
в) тепловое расширение 

9. Разрушение металлов вследствие химического или электрохимического взаимодействия 

их с внешней средой 
а) коррозия 
б) раскисление 

в) кристаллизация 
10. Алюминий – это _______ и _________ металл, обладающий высокими теплопроводностью и 

______. Этот металл химически активный и ________ в ряде агрессивных сред благодаря 

образующейся на поверхности _______ пленке. 

 

Критерии оценки: 
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Задания с выбором одного правильного ответа 
Правильный ответ 1 балл. Неправильный ответ 0 баллов. 

 

Критериальный балл: 6 баллов (максимальный балл – 10). 
Шкала перевода в 5 бальную систему 

2 3 4 5 
5 и менее баллов 6 баллов 7-8 баллов 9 – 10 баллов 

Эталоны ответов 
Номер 

вопроса 
Ответ Номер 

вопроса 
Ответ 

1 б 6 в 

2 а 7 в 

3 б 8 б 

4 б 9 а 

5 а 10 Пластичный, легкий, 

электропроводностью, 

коррозионностойкий, оксидной. 

 

Оценочное средство №2 

Комплект заданий для выполнения  

самостоятельной работы  

 

Тема 1.1. Основы металловедения 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

 

   Вариант 1 

                                 

          1    2                  

  1                  3            

                                

                                

                                

                                

                                

                                

   2                             

                                

                                

По вертикали: 

1. Частицы, из которых состоят вещества 

2. Способность металла изменять свою кристаллическую решётку при определённых 

температурах. 

3. Название кристалла металла. 
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По горизонтали: 

1. Процесс перехода металла из жидкого состояния в твёрдое. 

2. Точечный дефект кристаллических решёток. 

 

Вариант 2  

 

                                  

         1             3            

                                  

                2              4   

  1                                

                                  

                                  

                                  

                                  

                                  

                                  

                                  

                                  

                                  

 

По вертикали: 

1. Способность металла изменять свою кристаллическую решётку при определённых 

температурах. 

2. Название линейных дефектов кристаллических решёток. 

3. Процесс перехода металла из твёрдого состояния в жидкое. 

4. Кристалл древовидной формы, образующийся при кристаллизации. 

 

По горизонтали: 

1. Добавление в расплавленный металл небольшого количества примесей с целью измельчения 

зерна. 

 

Тема 1.2. Способы обработки материалов 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 
 

Вариант 1   

 По вертикали: 

1. Способность материала сопротивляться разрушению под действием внешних сил.    

2. Тип кристаллической решётки металла 

По горизонтали: 

1. Переход металла из твёрдого состояния   в жидкое. 

2. Химический элемент, входящий в состав сплава.      

3. Линия окончания кристаллизации на диаграмме состояния сплава. 

                        

    1                    
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  2                      

                        

               2         

                        

    3                    

                        

                        

                        

 

 

 

Вариант 2 

                      

      2    3            

                  4    

  1                    

                      

                      

                      

                      

                      

                      

                      

По вертикали: 

Вещество, полученное сплавлением двух и более компонентов. 

Способность металла восстанавливать свою форму после прекращения действия внешних 

сил. 

Точечный дефект кристаллической решётки. 

Однородная часть сплава, имеющая одинаковый состав, строение, агрегатное состояние и 

отделённая от других частей сплава границей раздела. 

По горизонтали: 

1. Вид и характер взаимного расположения фаз в сплаве. 

 

Вариант 3 

По вертикали: 

Линия начала кристаллизации на диаграмме состояния сплава. 

Название кристалла металла. 

По горизонтали: 

1. Разрушение металла под действием длительных знакопеременных напряжений. 

2. Упрочнение металла в результате пластической деформации. 
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3. Кристалл древовидной формы, образующийся при кристаллизации. 

                      

  1        1            

                      

       2               

                      

      2                

    3                  

                      

                      

                      

                      

Вариант 4 

                                

              1                 

                      2          

  1                              

                                

                                

                                

           2       3              

                                

                                

                                

По вертикали: 

1 Линия окончания кристаллизации на диаграмме состояния. 

2 Однородная часть сплава, имеющая одинаковый состав, строение, агрегатное состояние и 

отделённая от других частей сплава границей раздела. 

3 Тип кристаллической решётки металла. 

По горизонтали: 

1 Процесс перехода металла из жидкого состояния в твёрдое. 

2 Линейный дефект кристаллической решётки. 

 

Вариант 7 

По вертикали: 

1. Линия начала кристаллизации на диаграмме состояния. 

2. Строение жидкого металла. 

3. Химический элемент, входящий в состав сплава. 

По горизонтали: 

1. Способность металла испытывать превращения кристаллической решётки при 

определённой температуре. 

2. Тип кристаллической решётки металла. 
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                 2         

                          

        1               3   

                          

  1                        

                          

                          

                          

    2                      

                          

                          

                          

 

Тема 2.1.Диэлектрические материалы 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

 
 

1. Элементарная частица, имеющая самый маленький заряд (отрицательный). 

2. Прибор для обнаружения электрического заряда на теле. 

3. Принцип, которому подчиняется электрическое поле, созданное полями нескольких 

заряженных частиц с разными напряжённостями электрич. полей. 

4. Поле, окружающее заряженное тело. 

5. Знак заряда протона. 

6. Заряд тела, которое нужно приблизить к отрицательно заряженному телу, чтобы 

7. между ними возникла сила отталкивания. 

8. Единица измерения электрического напряжения. 

9. Поляризованный диэлектрик. 
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10. Тело, вещество, проводящее электрический ток. 

11. Единица измерения силы кулоновского взаимодействия. 

12. Пространственное разделение разноимённых зарядов в молекуле. 

13. Одна из характеристик конденсатора, способность тела держать на себе заряд. 

14. Вещество, не проводящее электрический ток. 

15. Единица электрического заряда. 

16. Прибор для накопления электрического заряда. 

Тема 2.2  Композиционные материалы 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 
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По вертикали: 

1. Способность металлов сопротивляться разрушению под действием внешних сил. 

2. Упрочнение металла в результате пластической деформации. 

 

По горизонтали: 

1. Процесс образования и роста новых равноосных зёрен вместо деформированных. 

2. Тип кристаллической решётки металла. 

3. Способность материала сопротивляться деформации в поверхностном слое при местном 

силовом контактном воздействии. 

 

Оценочное средство №3 

Темы рефератов 

Тематика рефератов по «Материаловедению» 
1. Свойства, строение общая характеристика и методы исследования металлов. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

2. Кристаллизация металлов. Строение металлического слитка. 
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ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

3. Механические свойства и пластическая деформация. Виды прочности. Влияние различных 

факторов на прочность и пластичность металлов и пути их увеличения. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

4. Наклеп и рекристаллизация. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

5. Строение металлических сплавов и диаграмма состояния. Классификация металлических 

сплавов. Простейшие бинарные диаграммы состояния. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

6. Строение железоуглеродистых сплавов и диаграмма состояния системы «железо – углерод». 

Маркировка сплавов. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

7. Основы теории легирования стали. Маркировка сплавов. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

8. Чугуны. Серые, ковкие и высокопрочные чугуны; влияние формы графитовых включений на их 

свойства. Легированный чугун. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 
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9. Теория термической обработки стали. Классификация видов термической обработки по А. А. 

Бочвару. Диффузия и ее основные закономерности. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

10. Превращения при отпуске закаленной стали. Свойства термически обработанной стали. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

11. Практика термической обработки стали. Пороки термически обработанной стали и способы их 

устранения. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

12. Химико-термическая обработка: цементация, азотирование, цианирование, диффузионная 

металлизация. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

 

Критерии оценки: 

- оценка «отлично» выставляется студенту, если студент демонстрирует системность и 

глубину знаний, в том числе полученных при изучении основной и дополнительной литературы; 

точно и полно использует научную терминологию; использует в своём ответе знания, полученные 

при изучении курса. Безупречно владеет понятийным аппаратом дисциплины; стилистически 

грамотно, логически правильно излагает ответы на вопросы; дает исчерпывающие ответы на 

дополнительные вопросы преподавателя по темам, предусмотренным учебной программой; 

- оценка «хорошо», если студент демонстрирует системность и глубину знаний в объеме 

учебной программы; владеет необходимой для ответа терминологией; могут быть допущены 

недочеты в определении понятий, исправленные студентом самостоятельно в процессе ответа;  

- оценка «удовлетворительно, если студент демонстрирует недостаточно последовательные 

знания по вопросам учебной программы; использует научную терминологию, но могут быть 

допущены 1–2 ошибки в определении основных понятий, которые студент затрудняется исправить 

самостоятельно; способен самостоятельно, но неглубоко анализировать материал, при наводящих 

вопросах. 

- оценка «неудовлетворительно», если студент демонстрирует крайне фрагментарные 

знания в рамках учебной программы; не осознает связь данного понятия, теории, явления с 

другими объектами дисциплины; не владеет минимально необходимой терминологией; допускает 

грубые логические ошибки, отвечая на вопросы преподавателя, которые не может исправить 

самостоятельно. 
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Оценочное средство №4 

Тема докладов, сообщений 

1. Цветные металлы и сплавы на их основе. Требования Регистра России. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

2. Медь и ее сплавы. Латуни, бронзы, их свойства и применение. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

3. Алюминий и его сплавы. Титан и его сплавы. Термообработка сплавов. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

4. Жидкие кристаллы. Строение, cвойства, применение. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

5. Чистые и сверхчистые вещества. Получение, свойства, применение. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

6. Аморфные металлы. Структура, получение, свойства. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

7. Стойкие и сверхстойкие материалы. Виды, свойства, применение. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

8. Композиционные материалы. Структура, классификация, назначение 
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ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

9. Строительные материалы. Виды, структура, свойства, применение. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

10. Электротехнические материалы. Виды, свойства, применение. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

11. Технология обработки волокнистых материалов. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

12. Электрофизические методы обработки материалов. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

13. Эффект памяти формы. Сущность, особенности, применение. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

14. Металлургия цветных металлов. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

15. Методы исследования строения и свойств материалов. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 
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У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

16. Обработка материалов взрывом. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

17. Плазменная обработка материалов. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

18. Коррозия и методы борьбы с ней. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

19. Физико-механические, электроизоляционные и химические свойства диэлектрических 

материалов 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

20. Термические свойства диэлектриков21. Механические свойства диэлектриков. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

Оценка «отлично» ставится, если: 

- сообщение содержательно и соответствует теме занятия, содержит актуальную информацию и 

выводы. Сообщение выполнено грамотно. 

Оценка «хорошо» ставится, если: 

-сообщение соответствует теме занятия. Информация, представленная в сообщении не совсем 

актуальна. Сообщение выполнено грамотно. 

Оценка «удовлетворительно» ставится, если: 

- сообщение не содержательно, но соответствует теме занятия. Сообщение выполнено кратко и 

небрежно.  

Оценка «удовлетворительно» ставится, если: 

- сообщение не соответствует «удовлетворительно». 

 

Оценочное средство №5 

Примерный перечень вопросов для устного опроса 
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Тема 1.1 «Основы металловедения» 
ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

1. Как влияет углерод на свойства сталей? 

2. Что такое феррит? 

3. При какой температуре происходит эвтектическая реакция в железоуглеродистых сплавах? 

4. Какую величину обозначают НВ? 

5. Что такое прочность? 

6. Как влияет марганец на свойства сталей? 

7. Что такое цементит? 

8. При какой температуре происходит перитектическая реакция в железоуглеродистых сплавах? 

9. Как обозначают предел прочности? 

10. Что такое вязкость? 

11. Какие вредные примеси содержатся в  сталях? 

12. Из каких фаз состоит перлит? 

13. При какой температуре происходит эвтектоидная реакция в железоуглеродистых сплавах? 

14. Как обозначают ударную вязкость? 

15. Что такое пластичность? 

16. Как влияет на свойства сталей кремний? 

17. Что такое аустенит? 

18. При какой  реакции в железоуглеродистых сплавах образуется ледебурит? 

19. Какую величину обозначают HV? 

20. Что такое сталь? 

21. Как влияет на свойства сталей сера? 

22. Из каких фаз состоит ледебурит? 

23. На какие группы делятся стали по структуре в равновесном состоянии и сколько углерода 

содержится в них? 

24. Какую величину обозначают δ? 

25. Что такое твёрдость? 

26. Как влияет на свойства сталей фосфор? 

27. Сколько углерода содержит перлит? 

28. На какие группы делятся чугуны по структуре в равновесном состоянии и сколько углерода 

содержится в них? 

29. Какую величину обозначают ψ? 

30. Что такое упругость 

Тема 1.2 Способы обработки материалов 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

1.Сколько углерода содержат доэвтектоидные стали? 

2. Какой тип кристаллической решётки у феррита? 

3. Что такое сплав? 

4. Какое максимальное содержание углерода может быть в чугунах? 

5. Как обозначается критическая точка, показывающая превращение А↔ЦII? 

6.Сколько углерода содержат заэвтектические чугуны? 

7. Какой тип кристаллической решётки у аустенита? 
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8. Что такое фаза? 

9. Какое максимальное содержание углерода может быть в сталях? 

10. Как обозначается критическая точка, показывающая превращение А→Ф+Ц? 

11.Сколько углерода содержит эвтектоидная сталь? 

12. Какую структуру имеют доэвтектические белые чугуны в равновесном состоянии? 

13. Что такое химическое соединение? 

14. Какое максимальное содержание углерода может быть в феррите? 

15. Как обозначается критическая точка, показывающая превращение Ф→А? 

16.Сколько углерода содержат доэвтектические чугуны? 

17. Какую структуру имеют заэвтектоидные стали в равновесном состоянии? 

18. Что такое твёрдый раствор? 

19. Какое максимальное содержание углерода может быть в аустените? 

20. Как обозначается критическая точка, показывающая превращение П→А? 

21.Сколько углерода содержат заэвтектоидные стали? 

22. Какую структуру имеет эвтектический белый чугун в равновесном состоянии? 

23. Какие фазы образуются в железоуглеродистых сплавах? 

24. Какое  содержание углерода  в цементите? 

25. Как обозначается критическая точка, показывающая превращение А→Ф? 

26.Сколько углерода содержит эвтектический чугун? 

27. Какую структуру имеют доэвтектоидные стали в равновесном состоянии? 

28. При какой реакции в железоуглеродистых сплавах образуется ледебурит? 

29. Какое максимальное содержание углерода может быть в аустените? 

30. Как обозначается критическая точка, показывающая появление магнитных свойств у железа? 

31. Какое содержание углерода и структуру имеют доэвтектоидные стали? 

32. Какие постоянные примеси повышают прочность сталей? 

 

Тема 2.1 Диэлектрические материалы 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

Классификация электротехнических материалов. Основные электрические характеристики 

диэлектриков. Строение и назначение резины. Основные свойства пластических масс и 

полимерных материалов. Твердые неорганические диэлектрики. Свойства смазочных и 

абразивных материалов. 

Тема 2.2 Композиционные материалы 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

Виды, способы изготовления и области применения композиционных материалов. Свойства 

композиционных материалов. Типы композиционных материалов. 

 

Критерии оценки: 

- оценка «отлично» выставляется студенту, если студент демонстрирует системность и 

глубину знаний, в том числе полученных при изучении основной и дополнительной литературы; 

точно и полно использует научную терминологию; использует в своём ответе знания, полученные 

при изучении курса. Безупречно владеет понятийным аппаратом дисциплины; стилистически 
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грамотно, логически правильно излагает ответы на вопросы; дает исчерпывающие ответы на 

дополнительные вопросы преподавателя по темам, предусмотренным учебной программой; 

- оценка «хорошо», если студент демонстрирует системность и глубину знаний в объеме 

учебной программы; владеет необходимой для ответа терминологией; могут быть допущены 

недочеты в определении понятий, исправленные студентом самостоятельно в процессе ответа;  

- оценка «удовлетворительно, если студент демонстрирует недостаточно последовательные 

знания по вопросам учебной программы; использует научную терминологию, но могут быть 

допущены 1–2 ошибки в определении основных понятий, которые студент затрудняется исправить 

самостоятельно; способен самостоятельно, но неглубоко анализировать материал, при наводящих 

вопросах. 

- оценка «неудовлетворительно», если студент демонстрирует крайне фрагментарные 

знания в рамках учебной программы; не осознает связь данного понятия, теории, явления с 

другими объектами дисциплины; не владеет минимально необходимой терминологией; допускает 

грубые логические ошибки, отвечая на вопросы преподавателя, которые не может исправить 

самостоятельно. 

 

Оценочное средство №6 

Перечень вопросов для письменного опроса 

Тема 1.1. 
Основы металловедения 

 «Сплавы на основе меди. Антифрикционные сплавы». 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

Вариант 1 

1. Выберите материал для изготовления деталей турбины, работающих в условиях высоких 

нагрузок и температур (600-700 С): 

а) БСт4пс,       б) 45,      в) 10Х11Н23Т3МР 

2. Выберите материал для изготовления емкостей для хранения сжиженных газов: 

а) 08Х17Н13М2Т                 б) Ст3сп                 в) 6ХС 

3. Выберите материал для изготовления электрических кабелей: 

а) У8А,     б) ЕХ5К5,       в) А85 

4. Выберите материал для изготовления постоянных магнитов 

а) ЕХ3,      б) Э11,          в) АЛ2 

5. Выберите материал для изготовления сердечников трансформаторов, магнитопроводов 

электрических машин 

а) ЕХ5К5                          б) Э21                 в) А20 

6. Какой материал будет обладать более высокой электропроводностью: 

а) 10                  б) Ср999                 в) А85 

7. Магнит из какого материала будет наиболее сильным: 

а) ЕХ9К15М2               б) ЕВ6                 в) У12 

8. Сколько азота содержит сталь 10Х14АГ5? 

а) 14%,              б) менее 1,5%                   в) 1,4% 

9. Какая из сталей будет обладать более высокой коррозионной стойкостью: 

а)  Х               б) У13                 в) 12Х13 

10. Какой материал будет обладать более высоким электросопротивлением: 

а) сталь                  б) резина                 в) медь 

 

Вариант 2 
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1. Выберите материал для изготовления емкостей для хранения органических и азотной кислот: 

а) 12Х18Н10Т ,      б) ВСт5сп,          в) 10 

2. Выберите материал для изготовления аппаратуры для переработки нефти. 

а)15              б) 15Х6СЮ                     в) У12 

3. Выберите материал для изготовления электрических кабелей 

а) М2               б) Э11                   в) 70 

4. Выберите материал для изготовления сердечников трансформаторов, магнитопроводов 

электрических машин 

а) ВТ5,         б) 85 ,                 в) Э21  

5. Выберите материал для изготовления постоянных магнитов 

а)Ст5сп                б) ЕХ5 К5                  в) 12Х. 

6. Какой материал будет обладать более высоким электросопротивлением: 

а) керамика                  б) алюминий                 в) чугун 

7. Магнит из какого материала будет наиболее сильным: 

а) У10              б) ЮНДК15                 в) ЕХ3 

8. Сколько кремния содержит сталь 40Х10С2М? 

а) 10%,              б) 0,2%                   в) 2% 

9. Какая из сталей будет обладать более высокой коррозионной стойкостью: 

а)  12Х18Н9Т               б) У12                 в) 12Х13 

10. Какой материал будет обладать более высокой электропроводностью: 

а) А8                  б) СЧ10                 в) М00 

 

 

 «Сплавы на основе  титана и никеля».  

Вариант 1 

1)Выберите материал для изготовления постоянных магнитов 

а)Ст5сп                б) ЕХ5 К5                  в) 12Х. 

2) Выберите материал для изготовления электрических кабелей 

а) М2               б) Э11                   в) 70 

3) Выберите материал для изготовления сердечников трансформаторов, магнитопроводов 

электрических машин 

а) ВТ5,         б) 85 ,                 в) Э21  

4) Выберите материал для изготовления  вкладышей подшипников скольжения:  

а) 30,      б) Б83,       в) 16ГС. 

5)Выберите материал для изготовления  ёмкостей для хранения агрессивных сред. 

а) ВТ8                  б) 10                   в) СЧ10  

 

Вариант 2 

1)Выберите материал для изготовления электрических кабелей: 

      а) У8А,     б) ЕХ5К5,       в) А85 

2)Выберите материал для изготовления корпуса морского судна 

а) ХГСВФ,          б) 50С2,           в) ВТ8 

3)Выберите материал для изготовления подшипников скольжения 

а) Ст6сп,           б) ВТ5,            в) Бр.ОЦ10-2 

4)Выберите материал для изготовления высоконагруженных деталей самолетов (лонжеронов, 

лопастей). 

а) 9ХФ                  б) В95                          в) Л90 

5)Выберите материал для изготовления электрических кабелей 

а) М2               б) Э11                   в) 70 

 

Тема 1.2. 

Способы обработки материалов  
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ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

Вариант 1 

1. Какие чугуны имеют пластинчатые включения графита? 

а) серые  б) ковкие  в) высокопрочные 
2. Какая сталь является инструментальной? 

а) У10     б) 40      в) 12Х18Н10Т 

3. Выберите сталь для изготовления рессор автомобилей: 

а) Ст1кп,    б) 50ХГ,   в) 10. 

4. Выберите материал для изготовления из него деталей холодной штамповкой: 

а) 08,          б) У11,       в) 70 

5. Сколько углерода содержит сталь 05? 

а) 5,              б) 0,5                   в) 0,05 

6. Что изменяется при термической обработке? 

а) структура и химический состав;  б) структура;   в) химический состав. 
7. Выберите материал с высокими литейными свойствами для изготовления отливки картера 

автомобиля: 

      а) У12,      б) 15,        в) КЧ 45-7 

8. Сколько никеля содержит сталь 20Х20Н14С2? 

а) 14%,              б) 1,4%                   в) 20% 

9. Выберите материал для изготовления на станках-автоматах болтов, не воспринимающих 

значительных нагрузок: 

а) А20,      б) 85,          в) У10 

10. Какой материал будет иметь наибольшую пластичность  

а) 15,             б) 30Х13,           в) СЧ35 ? 

 

Вариант 2 

1. Сколько молибдена содержит сталь 08Х17Н13М2Т? 

а) 0,2%,              б) 13%                   в) 2% 

2. Выберите материал для изготовления сварных строительных конструкций: 

а) 75,        б) 09Г2С,          в) 45Х14Н14В2М 

3. Выберите материал для изготовления отливки детали, работающей в условиях сильного износа 

и ударных нагрузок 

а) КЧ45-7,        б) СЧ10,          в) 10 

4. Выберите материал для изготовления на станках-автоматах деталей, не испытывающих высоких 

нагрузок: 

а) 45                  б) Ст1кп                  в) А20 

5. Какую из сталей можно подвергать цементации? 

     а) 15Х                 б) У12                  в) 70С3А 

6. Выберите материал для изготовления рессор автомобилей, пружин  

железнодорожного транспорта 

а) 35               б) 20Х                     в) 60С2. 

7. Какие чугуны имеют шаровидные включения графита? 

а)высокопрочные   б) серые   в) ковкие 
8. Выберите материал для изготовления ковша экскаватора, работающего в условиях сильного 

износа и ударных нагрузок: 

а) 25,         б) У7,        в) 110Г13Л 
9. Какая из сталей имеет наибольшую прочность? 

а) 85    б) 30      в) У7 
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10. Сколько углерода содержит сталь 10Х23Н18? 

а) 10      б) 0,1     в) 1 

 

«Стали для штампового и измерительного инструментов» 

Вариант 1 

Определить вид и состав стали по её марке:  

У12А, Х12МФ, Р13Ф4К5, ВК8, 4Х5В2ФС 

 

Вариант 2 

Определить вид и состав стали по её марке:  

ХВСГ, Р12Ф3, У7, 7ХГ2ВМ, Т30К4 

 

Вариант 3 

Определить вид и состав стали по её марке:  

Р9М4К8, Х, У10А, ТТ20К8, 6ХС 

  

Вариант 4 

 

1. Сколько углерода содержит сталь 9ХФ? 

а) 9,              б) 0,9                   в) 0,09 

2. К какой группе материалов относится Р18? 

а) быстрорежущая сталь,              б) твёрдый металлокерамический сплав        

в) углеродистая сталь 

3. Выберите материал для изготовления  ручного инструмента работающего при ударных 

нагрузках( зубил, клейм). 

а) У13,              б) СЧ20                   в) У8 

4. Выберите материал для изготовления режущего инструмента, обрабатывающего стекло, 

твёрдые полимеры. 

а) У7                    б) Х                        в) ВК 3 

5. Сколько углерода содержит сталь Х? 

а) более 1%,              б) менее 1%                   в) более 10% 

6. Какой из материалов является сталью? 

а) Ст1кп       б) ВК6     в) СЧ10 

7. Выберите материал для изготовления режущего инструмента, работающего в условиях 

разогрева режущей кромки до 7500С : 

а) 9ХС,         б) Т5К12,           в) У10 

8. К какой группе материалов относится Т5К12? 

а) быстрорежущая сталь,              б) твёрдый металлокерамический сплав        

в) углеродистая сталь 

9. Как называется способность материала долго сохранять твёрдость при высоких температурах? 

а) вязкость       б) пластичность       в) красностойкость 

10. Сколько молибдена содержит сталь 2Х8В8М2К8? 

а) 2%,              б) 0,2%                   в) 8% 
 

 

Вариант 5 

1. Сколько углерода содержит сталь У13? 

а) 1,3              б) 0,13                   в) 13 

2. К какой группе материалов относится ВК15? 

а) быстрорежущая сталь,              б) твёрдый металлокерамический сплав        

в) углеродистая сталь 

3. Выберите материал для изготовления режущего инструмента, работающего в условиях 

разогрева режущей кромки до 500 оС: 
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а) У8,        б) Р6М5,           в) 9ХС 

4. Выберите материал для изготовления тяжело нагруженных горячих штампов. 

а) 4Х3ВМФ                         б) У11                        в) ХГСВФ. 

5. Выберите материал для изготовления измерительного инструмента. 

а) Ст4пс                       б) У8                     в) 9Х1. 

6. Как называется способность материала поглощать механическую энергию, сохраняя при этом 

пластичность вплоть до разрушения? 

а) вязкость       б) пластичность       в) красностойкость 

7. Какой из материалов является чугуном? 

а) 12Х13      б) Т14К6        в) КЧ35-10     

8. К какой группе материалов относится Р6М5? 

а) быстрорежущая сталь,              б) твёрдый металлокерамический сплав        

в) углеродистая сталь 

9. Сколько углерода содержит сталь ХГСВФ? 

а) более 1%,              б) менее 1%                   в) более 10% 

10. Сколько вольфрама содержит сталь 4Х5В2ФС? 

а) 5%,              б) 2%                   в) 0,2% 

 

Тема 1.2 Способы обработки материалов   

«Коррозия металлов и сплавов. способы 

защиты».  

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

Вариант 1 

 

1. Что такое сталь? 

2. Где применяется техническая медь? 

3. Определить вид сплава по его марке – АЛ20 

4. Определить вид сплава по его марке – БрАЖН10-4-4 

5. Определить вид сплава по его марке – МА14 

 

Вариант 2 

1. Что такое чугун? 

2. Где применяются сплавы алюминия? 

3. Определить вид сплава по его марке – Л70 

4. Определить вид сплава по его марке – Б89 

5. Определить вид сплава по его марке – В95 

 

Вариант 3 

1. Что такое латунь? 

2. Где применяются сплавы титана? 

3. Определить вид сплава по его марке – МЛ5 

4. Определить вид сплава по его марке – АК6 

5. Определить вид сплава по его марке – ВТ8 

 

Вариант 4 

1. Какие постоянные примеси содержатся в сталях? 

2. Где применяется технический алюминий? 

3. Определить вид сплава по его марке – ВТ5Л 
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4. Определить вид сплава по его марке – ЛМцОЖ55-3-3-1 

5. Определить вид сплава по его марке – Д16 

 

Вариант 5 

1. Какую упрочняющую термическую обработку проводят для сплавов алюминия? 

2. Где применяются сплавы магния? 

3. Определить вид сплава по его марке – БрОНС11-4-3 

4. Определить вид сплава по его марке – МЛ10 

5. Определить вид сплава по его марке – В93 

 

Вариант 6 

1. Как влияет отжиг на пластичность сплавов? 

2. Где применяются сплавы меди? 

3. Определить вид сплава по его марке – Д1 

4. Определить вид сплава по его марке – Б83 

5. Определить вид сплава по его марке – ЛС59-1 

 

 

Тема 2.1. 

Диэлектрические материалы  

«Классификация неметаллических материалов.   Полимеры. Пластмассы.».  

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

Вариант 1 

1. Что такое коррозия? 

2. Как называются литейные сплавы на основе алюминия и кремния? 

3. Какие составляющие входят в состав композитов? 

4. Определить вид сплава по его марке – Ст2кп 

5. Определить вид сплава по его марке – Д18 

 

Вариант 2 

1. Что такое химическая коррозия? 

2. Как называются  сплавы меди и цинка? 

3. Какими методами получают металлические порошки? 

3. Определить вид сплава по его марке – СЧ15 

5. Определить вид сплава по его марке – БрОФ6,5-0,4 

 

Вариант 3 

1. Что такое порошковая металлургия? 

2. Как называются  сплавы меди и олова? 

3. Какими методами получают композиционные материалы? 

4. Определить вид сплава по его марке – 20Х20Н14С2 

5. Определить вид сплава по его марке – ЧХ28Д2 

 

Вариант 4 

1. Какими методами защищают металлы и сплавы от коррозии? 

2. Как называются  сплавы на основе олова и свинца, применяемые для подшипников скольжения? 

3. Какие изделия получают из порошковых материалов? 

4. Определить вид сплава по его марке – АЛ2 
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5. Определить вид сплава по его марке – 50 

   

Вариант 5 

1. Как классифицируются виды коррозии в зависимости от характера разрушения металла? 

2. Как называются  сплавы на основе железа, содержащие меньше 2,14% углерода? 

3. Где применяются композиционные материалы? 

4. Определить вид сплава по его марке – ХГС 

5. Определить вид сплава по его марке – МА1 

 

Вариант 6 

1. Как классифицируются виды коррозии в зависимости от условий протекания коррозионного 

процесса? 

2. Как называются  сплавы на основе железа, содержащие больше 2,14% углерода? 

3. Какова технология изготовления изделий из порошковых материалов? 

4. Определить вид сплава по его марке – ЛАЖ60-1-1 

5. Определить вид сплава по его марке – У10 

 

Критерии оценки: 

 

правильных ответов до 50% - 2 балла; 

от 50 до 70% -  3 балла; 

от 70 до 90% -4 балла; 

от 90 до 100% - 5 баллов. 

- оценка «отлично» выставляется студенту, если студент демонстрирует системность и 

глубину знаний, в том числе полученных при изучении основной и дополнительной литературы; 

точно и полно использует научную терминологию; использует в своём ответе знания, полученные 

при изучении курса. Безупречно владеет понятийным аппаратом дисциплины; стилистически 

грамотно, логически правильно излагает ответы на вопросы; дает исчерпывающие ответы на 

дополнительные вопросы преподавателя по темам, предусмотренным учебной программой; 

- оценка «хорошо», если студент демонстрирует системность и глубину знаний в объеме 

учебной программы; владеет необходимой для ответа терминологией; могут быть допущены 

недочеты в определении понятий, исправленные студентом самостоятельно в процессе ответа;  

- оценка «удовлетворительно, если студент демонстрирует недостаточно последовательные 

знания по вопросам учебной программы; использует научную терминологию, но могут быть 

допущены 1–2 ошибки в определении основных понятий, которые студент затрудняется исправить 

самостоятельно; способен самостоятельно, но неглубоко анализировать материал, при наводящих 

вопросах. 

- оценка «неудовлетворительно», если студент демонстрирует крайне фрагментарные 

знания в рамках учебной программы; не осознает связь данного понятия, теории, явления с 

другими объектами дисциплины; не владеет минимально необходимой терминологией; допускает 

грубые логические ошибки, отвечая на вопросы преподавателя, которые не может исправить 

самостоятельно. 

 

 

Оценочное средство №7 

Проверка результатов выполнения практических и лабораторных занятий 

Практические занятия 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 
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У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

Практическое занятие № 1 Определение механических характеристик 

Практическое занятие № 2 Структуры железоуглеродистых сплавов 

Практическое занятие № 3 Диаграммы состояния 

Практическое занятие № 4 Анализ свойств, назначения и расшифровка марок углеродистых сталей 

Практическое занятие № 5 Анализ свойств, назначения и расшифровка марок чугунов. 

Практическое занятие № 6 Анализ свойств, назначения и расшифровка марок легированных сталей. 

Лабораторные занятия 

Лабораторное занятие № 1 Анализ свойств, назначения и расшифровка марок цветных сплавов 

Лабораторное занятие № 2Влияние режимов термообработки на структуру и свойства стали 

Лабораторное занятие № 3 Способы и режимы обработки металлов (литьем, давлением, сваркой,  

резанием ) для изготовления различных деталей. 

Лабораторное занятие № 4 Измерение электрической прочности и удельных сопротивлений твердых  

диэлектриков 

Лабораторное занятие № 5 Изучение методов определения параметров диэлектриков 

Лабораторное занятие № 6 Свойства пластмасс 

 

Критерии оценки: 

Критерии оценки практических (лабораторных) работ «5» (отлично): выполнены все 

задания практической (лабораторной) работы, студент четко и без ошибок ответил на все 

контрольные вопросы. «4» (хорошо): выполнены все задания практической (лабораторной) 

работы; студент ответил на все контрольные вопросы с замечаниями. «3» (удовлетворительно»): 

выполнены все задания практической (лабораторной) работы с замечаниями; студент ответил на 

все контрольные вопросы с замечаниями. «2» (не зачтено): студент не выполнил или выполнил 

неправильно задания практической (лабораторной) работы; студент ответил на контрольные 

вопросы с ошибками или не ответил на контрольные вопросы. 

 

3.КОМПЛЕКТ КОНТРОЛОЛЬНО-ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ 

ПРОМЕЖУТОЧНОЙ АТТЕСТАЦИИ 

 

Оценочное средство №8 

 

ВОПРОСЫ К ДИФФЕРЕНЦИРОВАННОМУ ЗАЧЕТУ 

по дисциплине  «Материаловедение» 

1. Строение и свойства металлов. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

2. Определение кристаллической решетки. Типы кристаллических решеток, характерные для 

металлов. Анизотропия. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

3. Дефекты кристаллических решеток. 
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ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

4. Полиморфизм металлов. Критические точки железа. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

5. Назначение макроанализа. Методы выявления ликвации серы. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

6. Назначение микроанализа. Приготовление микрошлифа. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

7. Кристаллизация металлов и сплавов. Факторы, влияющие на размер зерна. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

8. Дендриты. Строение металлического слитка. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

9. Сплав, компоненты, фаза. Виды фаз в металлических сплавах. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

10. Диаграмма состояния сплава, компоненты которого образуют механические смеси. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 
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У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

11. Диаграмма состояния сплава, компоненты которых неограниченно растворимы в твердом 

состоянии. ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, 

У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 

(З.1, З.2, У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 

(З.1, З.2, У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, 

У.1, У.2, У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), 

ПК2.1 (З.1, З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3) 

12. Диаграмма состояния сплава, компоненты которого ограниченно растворимы в твердом 

состоянии. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

13. Диаграмма состояния сплава, компоненты которого образуют химическое соединение. ОК1 

(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, 

У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, У.1),ОК6 

(З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, У.1, У.2), 

ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3), ПК1.2 

(З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, З.2, З.3, 

З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

14. Диаграмма состояния  «Fe-С» 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

15. Классификация железоуглеродистых сплавов по равновесной структуре. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

16. Механические свойства и испытания металлов. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

17. Испытание металлов на растяжение. Основные характеристики механических свойств. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 
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18. Методы измерения твердости металлов. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

19. Пластическая и упругая деформации. Механизм деформации. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

20. Структура и свойства пластически деформированного металла, их изменение при нагреве 

(текстура, наклеп, возврат, рекристаллизация). 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

21. Определение и виды термической обработки. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

22. Превращения в сплавах при нагреве и охлаждении (термической  обработке). Виды 

образующих структур. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

23. Виды отжига. Нормализация. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

24. Закалка. Отпуск. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

25. Старение. Термомеханическая обработка. 
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ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

26. Дефекты термической обработки. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

27. Химико-термическая обработка металлов. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

28. Требования, предъявляемые к конструкционным материалам. Методы повышения их 

конструктивной прочности. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

29. Классификация материалов по назначению. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

30. Стали. Влияние углерода и примесей на свойства сталей. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

31. Виды, маркировка, свойства и применение углеродистых сталей. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

32. Легирование сталей. Влияние легирующих элементов на свойства сталей. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 
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У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

33. Маркировка, свойства, применение автоматных сталей. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

34. Виды, состав и назначение сталей с высокой пластичностью и свариваемостью 

(строительных, цементуемых, улучшаемых) 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

35. Классификация и строение чугунов. Литейные свойства чугунов. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

36. Виды, строение, свойства, маркировка, применение серых чугунов. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

37. Виды, строение, свойства, маркировка, применение высокопрочных чугунов. 

 ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

38. Виды, строение, свойства, маркировка, применение ковких чугунов. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

39. Медь и ее свойства. Виды, маркировка, свойства и применение медных сплавов. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 
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40. Алюминий и его свойства. Виды, маркировка, свойства и применение алюминиевых  

сплавов. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

41. Магний и его свойства. Виды, маркировка, свойства и применение магниевых сплавов. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

42. Титан и его свойства. Виды, маркировка, свойства и применение титановых сплавов. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

43. Свойства и применение бериллия. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

44. Виды коррозии. Способы защиты от коррозии. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

45. Виды, состав и применение коррозионно-стойких материалов. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

46. Виды, состав, маркировка свойства и применение магнитнотвердых материалов. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

47. Виды, состав, маркировка свойства и применение магнитномягких  материалов. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 
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У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

48. Виды, состав, маркировка свойства и применение проводников. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

49. Виды, состав, маркировка свойства и применение полупроводников. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

50. Виды, состав, маркировка свойства и применение диэлектриков. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

51. Классификация инструментальных материалов. Требования, предъявляемые к сталям для 

изготовления режущего инструмента. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

52. Виды, состав, маркировка, свойства и применение сталей для изготовления режущего 

инструмента (углеродистых, легированных, быстрорежущих). 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

53. Виды, состав, маркировка, свойства и применение материалов для изготовления 

инструментов обработки металлов давлением. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

54. Способы получения стали высокого качества. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 
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У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

55. Прокатное производство. 

ОК1 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7, У.8, У.9), ОК2 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, 

У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ОК03 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3), ОК04 (З.1, З.2, У.1, У.2), ОК05 (З.1, З.2, 

У.1),ОК6 (З.1, З.2, У.1),ОК7 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2), ОК8 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3),  ОК9 (З.1, З.2, 

У.1, У.2), ОК10 (З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5), ПК1.1(З.1, З.2, З.3, З.4, З.5, У.1, У.2, 

У.3), ПК1.2 (З.1, З.2, У.1, У.2, У.3), ПК1.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3, У.4, У.5, У.6, У.7), ПК2.1 (З.1, 

З.2, З.3, З.4, У.1, У.2, У.3, У.4), ПК2.2 (З.1, З.2, У.1, У.2), ПК2.3 (З.1, З.2, З.3, У.1, У.2, У.3) 

 
Оценка «5» ставится в том случае, если студент: 

а) обнаруживает полное понимание сущности рассматриваемых явлений и закономерностей, 

знание законов и теорий, умеет подтвердить их конкретными примерами, применить в новой 

ситуации и при выполнении практических заданий; 

б) дает точное определение и истолкование основных понятий, законов, теорий, а также 

правильное определение величин, их единиц и способов измерения; 

в) технически грамотно выполняет чертежи, схемы, графики, сопутствующие ответу, правильно 

записывает формулы, пользуясь принятой системой условных обозначений; 

г) при ответе не повторяет дословно текст учебника, а умеет отобрать главное, обнаруживает 

самостоятельность и аргументированность суждений, умеет установить связь между изучаемым и 

ранее изученным материалом по курсу, а также с материалом, усвоенным при изучении других 

смежных предметов; 

д) умеет подкрепить ответ; 

е) умеет делать анализ, обобщения и собственные выводы по данному вопросу; 

ж) умеет самостоятельно и рационально работать с учебником, дополнительной литературой и 

справочниками. 

 

Оценка «4» ставится в том случае, если ответ удовлетворяет названным выше требованиям, но 

учащийся: 

а) допускает одну негрубую ошибку или не более двух недочетов и может их исправить 

самостоятельно, или при небольшой помощи учителя; 

б) не обладает достаточными навыками работы со справочной литературой ( например, ученик 

умеет все найти, правильно ориентируется в справочниках, но работает медленно). 

 

Оценка «3» ставится в том случае, если учащийся правильно понимает физическую сущность 

рассматриваемых явлений и закономерностей, но при ответе: 

а) обнаруживает отдельные пробелы в усвоении существенных вопросов курса физики, не 

препятствующие дальнейшему усвоению программного материала; 

б) испытывает затруднения в применении знаний, необходимых для решения задач различных 

типов, при объяснении конкретных физических явлений на основе теории и законов, или в 

подтверждении конкретных примеров практического применения теории, 

в) отвечает неполно на вопросы учителя ( упуская и основное), или воспроизводит содержание 

текста учебника, но недостаточно понимает отдельные положения, имеющие важное значение в 

этом тексте, 

г) обнаруживает недостаточное понимание отдельных положений при воспроизведении текста 

учебника, или отвечает неполно на вопросы учителя, допуская одну-две грубые ошибки. 

 

Оценка «2» ставится в том случае, если ученик: 

а) не знает и не понимает значительную или основную часть программного материала в пределах 

поставленных вопросов, 

б) или имеет слабо сформулированные и неполные знания и не умеет применять их к решению 

конкретных вопросов и задач по образцу и к проведению опытов, 
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в) или при ответе допускает более двух грубых ошибок, которые не может исправить даже при 

помощи учителя. 
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