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АННОТАЦИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 

Наименование ПМ ПМ.03. Подготовка и ведение технологического 
процесса обработки металлов давлением 

Наименование специальности 22.02.05 Обработка металлов давлением 
Год набора 2021 
Квалификация выпускника техник 
Сроки освоения ОП 3 года 10 месяцев 

 
Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

 
Всего – 974 часа, в том числе: 
 максимальная учебная нагрузка студента – 866 часов, в которую включены: 

  практическая подготовка – 482 часа; 
  обязательная аудиторная учебная нагрузка – 577 часов; 
  самостоятельная работа обучающегося – 289 часов; 

 производственная практика – 108 часов. 
 

Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 
 

Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися 
видом профессиональной деятельности Подготовка и ведение технологического процесса 
обработки металлов давлением, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) 
компетенциями: 

 
Код Наименование результата обучения 

ПК 3.1 
Проверять правильность назначения технологического режима обработки металлов 
давлением. 

ПК 3.2 Осуществлять технологические процессы в плановом и аварийном режимах. 

ПК 3.3 
Выбирать виды термической обработки для улучшения свойств и качества 
выпускаемой продукции. 

ПК 3.4 
Рассчитывать показатели и коэффициенты деформации обработки металлов 
давлением. 

ПК 3.5 
Рассчитывать калибровку рабочего инструмента и формоизменение выпускаемой 
продукции. 

ПК 3.6 Производить смену сортамента выпускаемой продукции. 

ПК 3.7 
Осуществлять технологический процесс в плановом режиме, в том числе используя 
программное обеспечение, компьютерные и телекоммуникационные средства. 

ПК 3.8 Оформлять техническую документацию технологического процесса. 

ПК 3.9  Применять типовые методики расчета параметров обработки металлов давлением. 

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к 



ней устойчивый интерес. 

ОК 2. 
Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы 
выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество. 

ОК 3. 
Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них 
ответственность. 

ОК 4. 
Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного 
выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития. 

ОК 5. 
Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной 
деятельности. 

ОК 6. 
Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, 
потребителями. 

ОК 7. 
Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат 
выполнения заданий. 

ОК 8. 
Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, 
заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации. 

ОК 9. 
Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной 
деятельности. 

 
В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

иметь практический опыт:  
О 1. выполнения необходимых расчетов технологических процессов обработки металлов 

давлением; 
О 2. осуществления технологического процесса изготовления изделий; 
О 3. пользования нормативно-справочной литературой; 
уметь:  
У 1. применять типовые методики определения параметров обработки металлов давлением; 
У 2. выбирать справочные данные, характеризующие взаимосвязи структуры и свойств 

обрабатываемых металлов и сплавов, для обеспечения выпуска продукции с заданными 
свойствами; 

У 3. рассчитывать абсолютные, относительные и полные показатели и коэффициенты 
деформации; 

У 4. инструктировать подчинённых о правилах эксплуатации технологического оборудования; 
знать:  
З 1. особенности технологического производства продукции различного сортамента; 
З 2. методы обеспечения процессов обработки металлов давлением. 
 
Вид промежуточной аттестации – дифференцированный зачет и экзамены. 
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