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АННОТАЦИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 

Наименование ПМ ПМ.01 Планирование и организация работы цеха 
обработки металлов давлением 

Наименование специальности 22.02.05 Обработка металлов давлением 
Год набора 2021 
Квалификация выпускника техник 
Сроки освоения ОП 3 года 10 месяцев 

 
Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

 
Всего – 341 час, в том числе: 
 максимальная учебная нагрузка студента – 233 часа, в которую включены: 

  практическая подготовка – 134 часа; 
  обязательная аудиторная учебная нагрузка – 156 часов; 
  самостоятельная работа обучающегося – 77 часов; 

 производственная практика – 108 часов. 
 

Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 
 

Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися 
видом профессиональной деятельности Планирование и организация работы цеха обработки 
металлов давлением, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями: 

 
Код Наименование результата обучения 

ПК 1.1. 
Осуществлять пуск и останов теплотехнического оборудования и систем тепло- и 
топливоснабжения. 

ПК 1.2. 
Управлять режимами работы теплотехнического оборудования и систем тепло- и 
топливоснабжения. 

ПК 1.3. 
Осуществлять мероприятия по предупреждению, локализации и ликвидации аварий 
теплотехнического оборудования и систем тепло- и топливоснабжения. 

ПК 1.4. Организовать работу коллектива исполнителей. 

ПК 1.5. 
Использовать программное обеспечение по учёту и складированию выпускаемой 
продукции. 

ПК 1.6. Рассчитывать и анализировать показатели эффективности работы участка, цеха. 

ПК 1.7. Оформлять техническую документацию на выпускаемую продукцию. 

ПК 1.8. Составлять рекламации на получаемые исходные материалы. 

ОК 1. 
Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к 
ней устойчивый интерес. 

ОК 2. 
Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы 
выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество. 



ОК 3. 
Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них 
ответственность. 

ОК 4. 
Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного 
выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития. 

ОК 5. 
Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной 
деятельности. 

ОК 6. 
Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, 
потребителями. 

ОК 7. 
Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат 
выполнения заданий. 

ОК 8. 
Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, 
заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации. 

ОК 9. 
Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной 
деятельности. 

 
В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

иметь практический опыт:  
О 1. выбора технологического процесса изготовления изделий с учётом исходных материалов и 

сортимента; 
О 2. пользования нормативно-справочной литературой; 
О 3. выполнения необходимых расчетов эффективности работы участка, цеха; 
уметь:  
У 1. располагать оборудование в цехах обработки металлов давлением в соответствии с 

технологией производства; 
У 2. планировать грузопотоки в цехах обработки металлов давлением; 
У 3. организовывать работу коллектива исполнителей; 
У 4. использовать программное обеспечение для организации работы участков цеха; 
У 5. составлять рекламации на получаемые исходные материалы; 
знать:  
З 1. основные объекты и процессы цехов обработки металлов давлением; 
З 2. особенности технологического производства продукции различного сортимента; 
З 3. методы обеспечения экономичности работы оборудования и процессов обработки металлов 

давлением; 
З 4. общие принципы управления персоналом; 
З 5. психологические аспекты управления персоналом, способы разрешения конфликтных 

ситуаций в коллективе; 
З 6 принципы организации кадровой работы; 
З 7. принципы координации производственной деятельности. 

 
Вид промежуточной аттестации – дифференцированный зачет, курсовой проект, курсовая работа 
и экзамены. 
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