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АННОТАЦИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 

Наименование ПМ ПМ.06. Выполнение работ по одной или нескольким 
профессиям рабочих, должностям служащих 

Наименование специальности 22.02.05 Обработка металлов давлением 
Год набора 2021 
Квалификация выпускника техник 
Сроки освоения ОП 3 года 10 месяцев 

 
Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

 
Всего – 564 часов, в том числе: 
 максимальная учебная нагрузка студента – 240 часов, в которую включены: 

  практическая подготовка – 156 часов; 
  обязательная аудиторная учебная нагрузка – 168 часов; 
  самостоятельная работа обучающегося – 72 часа; 

 производственная практика – 324 часа. 
 

Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 
 

Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися 
видом профессиональной деятельности Выполнение работ по одной или нескольким профессиям 
рабочих, должностям служащих, в том числе профессиональными (ПК), универсальными / 
метапрофессиональными (МПК) и общими (ОК) компетенциями: 

 
Код Наименование результата обучения 

ПК 2.2. Проверять исправность и оформлять техническую документацию на технологическое 
оборудование. 

ПК 2.3. Производить настройку и профилактику технологического оборудования. 

ПК 2.5. Эксплуатировать технологическое оборудование в плановом и аварийном режимах. 

ПК 3.2. Осуществлять технологические процессы в плановом и аварийном режимах. 

ПК 3.7. 
Осуществлять технологический процесс в плановом режиме, в том числе используя 
программное обеспечение, компьютерные и телекоммуникационные средства. 

МПК 1. Оценивать работоспособность технологического оборудования. 

МПК 2. 
Пользоваться специальными инструментами, механизмами, приборами и средствами 
связи для выполнения ТД. 

МПК 3. Вести учетную документацию при выполнении трудовых действий. 

МПК 4. 
Владеть безопасными способами выполнения трудовых действий в соответствии с 
инструкциями по ОТ, ПЭПБ. 

МПК 5. 
Быть готовым к реализации технологии поддержания и совершенствования порядка в 
производственных помещениях в соответствии с системой «5С». 



ОК 1. 
Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к 
ней устойчивый интерес. 

ОК 2. 
Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы 
выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество. 

ОК 3. 
Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них 
ответственность. 

ОК 4. 
Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного 
выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития. 

ОК 5. 
Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной 
деятельности. 

ОК 6. 
Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, 
потребителями. 

ОК 7. 
Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат 
выполнения заданий. 

ОК 8. 
Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, 
заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации. 

ОК 9. 
Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной 
деятельности. 

 
В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

иметь практический опыт:  
О 1. осмотра и контроля работы оборудования; 
О 2. выявления неисправности оборудования; 
О 3. выполнения работы по настройке оборудования; 
О 4. использования контрольно- измерительных приборов; 
О 5. выполнения функций специалистов среднего звена; 
О 6. контроля за технологическими процессами обработки металлов давлением; 
уметь:  
У 1. обеспечивать безаварийную эксплуатацию основного и вспомогательного оборудования; 
У 2. пользоваться показаниями приборов для контроля работы оборудования; 
У 5. выявлять неисправности в работе оборудования, устанавливать причины выхода из строя  
У 6. контролировать качество выполненных работ; 
У 7. соблюдать правила техники безопасности, производственной санитарии и пожарной 

безопасности при работе в цехе при передвижении по территории предприятия и цеха, при 
обслуживании оборудования цеха; 

знать:  
З 1. основное оборудование и планировку цехов по обработки металлов давлением; 
З 2. квалификационные требования, предъявляемые к вальцовщику стана горячей прокатки, 

оператору поста управления, оператору поста управления стана горячей прокатки, 
сортировщику-сдатчику металла; 

З 3. требования к организации рабочих мест; 
З 4. сортамент выпускаемой продукции, требования стандартов на профильный и марочный 

сортамент; 
З 5. начение, устройство и принцип действия основных узлов и механизмов прокатного стана; 
З 6. общую схему технологического процесса прокатки; 
З 7. виды дефектов при обработке металлов давлением, способы их предупреждения и устранения; 
З 8. устройство рабочих клетей прокатного стана, валковой арматуры; 
З 9. способы перевалки, необходимые механизмы, инструменты и приспособления. 

 
Вид промежуточной аттестации – дифференцированные зачеты и экзамены. 
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