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АННОТАЦИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
 

Наименование дисциплины ОП. 13 Компьютерная графика 

Наименование специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт 

промышленного оборудования (по отраслям) 

Год набора 2021 

Квалификация выпускника техник-механик 

Сроки освоения ОП 3 года 10 месяцев 

 

Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

 

Вид учебной работы 
Объем 

часов 
Объем образовательной программы учебной дисциплины 48 
В том числе в форме практической подготовки 40 
Объём нагрузки во взаимодействии с преподавателем  40 

В том числе:  

теоретическое обучение - 

практические занятия 40 

Самостоятельная работа обучающегося 8 

Промежуточная аттестация дифференцированный зачёт в 5 семестре 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 Цель и планируемые результаты освоения дисциплины 

Учебная дисциплина «Компьютерная графика» обеспечивает формирование элементов 

профессиональных и общих компетенций по видам деятельности ФГОС по специальности  СПО 

15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по 

отраслям).  

В результате освоения дисциплины обучающийся осваивает элементы общих 

компетенций: 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к 

различным контекстам 

ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения 

задач профессиональной деятельности 

 

Перечень профессиональных компетенций 

ВД 3 Организовывать ремонтные, монтажные и наладочные работы по 

промышленному оборудованию 

ПК 3.2. Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по монтажу, 

ремонту и технической эксплуатации промышленного оборудования в соответствии 

требованиям технических регламентов 

  

 В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 



иметь практический 

опыт 

О1 - Определение оптимальных методов восстановления работоспособности промышленного 

оборудования 

О2-Разработка технологической документации для проведения работ по монтажу, ремонту и 

технической эксплуатации промышленного оборудования в соответствии с требованиями 

технических регламентов 

О3-Определение потребности в материально-техническом обеспечении ремонтных, монтажных 

и наладочных работ промышленного оборудования  

О4-Организация выполнения производственных заданий подчиненным персоналом с 

соблюдением норм охраны труда и бережливого производства. 

уметь У2-Производить измерения при помощи контрольно-измерительных инструментов. Определять 
межоперационные припуски и допуски на межоперационные размеры. Производить разметку в 

соответствии с требуемой технологической последовательностью  

У4-Определять размеры деталей и узлов универсальными и специализированными 

измерительными инструментами в соответствии с технической документацией. Проверять 

соответствие сложных деталей и узлов и вспомогательных материалов требованиям 

технической документации (карты) Устанавливать и закреплять детали и узлы в зажимных 

приспособлениях различных видов. Выбирать и готовить к работе режущий и контрольно-

измерительный инструмент в зависимости от обрабатываемого материала. Устанавливать 

оптимальный режим обработки в соответствии с технологической картой. Управлять 

обдирочным станком. Управлять настольно-сверлильным станком. Управлять заточным 

станком Вести обработку в соответствии с технологическим маршрутом. Контролировать 
качество выполняемых работ при механической обработке деталей с помощью контрольно-

измерительных инструментов. Выполнять работы на обдирочных, настольно-сверлильных и 

заточных станках с соблюдением требований охраны труда 

У5-Разрабатывать текущую и плановую документацию по монтажу, наладке, техническому 

обслуживанию и ремонту промышленного оборудования 

У6-Разрабатывать инструкции и технологические карты на выполнение работ  

знать З1 -систему допусков и посадок, квалитеты и параметры шероховатости  

З2-Назначение, устройство универсальных приспособлений и правила применения слесарного 

и контрольно-измерительных инструментов. Основные механические свойства 

обрабатываемых материалов. Наименование, маркировка и правила применения масел, 

моющих составов, металлов и смазок. Типичные дефекты при выполнении слесарной 

обработки, причины их появления и способы предупреждения. Способы устранения дефектов в 

процессе выполнения слесарной обработки. Способы размерной обработки деталей. Способы и 
последовательность проведения пригоночных операций слесарной обработки деталей особо 

сложного оборудования, агрегатов и машин. Основные виды и причины брака, способы 

предупреждения и устранения.  

З6-Действующие локально-нормативные акты производства, регулирующие производственно-

хозяйственную деятельность. 

З7-Порядок разработки и оформления технической документации. Требования к планировке и 

оснащению рабочего места. Требования охраны труда при техническом обслуживании 

оборудования, агрегатов и машин. Правила чтения чертежей. Устройство оборудования, 

агрегатов и машин. Основные технические данные и характеристики механизмов, 

оборудования, агрегатов и машин. Периодичность и чередование обслуживания оборудования, 

агрегатов и машин. Технологическая последовательность выполнения операций при 
выполнении крепежных, регулировочных, смазочных работ. Методы проведения диагностики 

рабочих характеристик особо сложного оборудования, агрегатов и машин. Способы 

выполнения крепежных, регулировочных, смазочных работ. Правила эксплуатации 

оборудования, агрегатов и машин для сохранения основных параметров, технических 

характеристик. Перечень операций технического обслуживания оборудования, агрегатов и 

машин. Назначение, устройство универсальных приспособлений и правила применения 

слесарного и контрольно-измерительных инструментов. Правила и порядок оформления 

технической документации на ремонтные работы при техническом обслуживании. Методы и 

способы контроля качества выполненной работы, методы планирования, контроля и оценки 

работ подчиненного персонала;  

производственного и технологического процесса 

 

Вид промежуточной аттестации - экзамен. 
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