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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

1.1. Область применения рабочей программы 

Рабочая программа учебной дисциплины является частью программы 

подготовки специалистов среднего звена в соответствии с Федеральным 

государственным образовательным стандартом СПО по специальности  

22.02.01 Металлургия чёрных металлов. 

Рабочая программа учебной дисциплины может быть использована в 

дополнительном профессиональном образовании и профессиональной подготовке 

работников в области профессионального образования при наличии среднего 

(полного) общего образования.  

1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной 

образовательной программы: 

 

 Учебная дисциплина «Основы бережливого производства»относится к 

профессиональному циклу программы подготовки специалистов среднего звена. 

 

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения 

учебной дисциплины: 

Цельучебной дисциплины: 

 Сформировать принципы бережливого производства и использовать их в 

профессиональной деятельности. 

 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь: 

У.1 составлять карты текущего, идеального и целевого состояния производственных 

процессов; 

У.2 выявлять и анализировать потери в бережливом производстве 

У.3 применять способы сокращения потерь;  

У.4 применять инструменты бережливого производства в соответствии со 

спецификой бизнес-процессов организации/предприятия.  

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать: 

З.1 историю становления и развития бережливого производства в России и за 

рубежом; 

З.2 философию бережливого производства; 

З.3 ценности бережливого производства; 

З.4 принципы бережливого производства; 

З.5 способы сокращение потерь; 

З.6 технологии анализа процессов создания ценности; 

З.7 технологии улучшений; 

З.8 стандартизацию в бережливом производстве; 

З.9 ключевые показатели эффективности бережливого производства; 

З.10 технологии вовлечения персонала; 

З.11 систему подачи предложений; 

З.12 проблемы внедрения бережливого производства в России. 
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1.4. Перечень формируемых компетенций: 

Общие компетенции (ОК):  

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам. 

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности. 

ОК 03.   Планировать   и реализовывать   собственное   профессиональное и 

личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной 

сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных 

ситуациях. 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде. 

ОК 05. Осуществлять     устную     и     письменную     коммуникацию на 

государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального 

и культурного контекста. 

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 

осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том 

числе с уиетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, 

применять стандарты антикоррупционного поведения. 

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, 

эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях. 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках. 

 

Профессиональные компетенции (ПК):  

ПК 1.1. Планировать производство и организацию технологического процесса в 

цехе обработки металлов давлением. 

ПК 1.2. Планировать грузопотоки продукции по участкам цеха. 

ПК 1.3. Координировать производственную деятельность участков цеха с 

использованием программного обеспечения, компьютерных и коммуникационных 

средств. 

ПК 1.4. Организовывать работу коллектива исполнителей. 

ПК 1.5. Использовать программное обеспечение по учету и складированию 

выпускаемой продукции. 

ПК 1.6. Рассчитывать и анализировать показатели эффективности работы 

участка, цеха. 

ПК 1.7. Оформлять техническую документацию на выпускаемую продукцию. 

ПК 1.8. Составлять рекламации на получаемые исходные материалы. 

Оборудование цеха обработки металлов давлением, наладка и контроль за его 

работой. 

ПК 2.1. Выбирать соответствующее оборудование, оснастку и средства 

механизации для ведения технологического процесса. 

ПК 2.2. Проверять исправность и оформлять техническую документацию на 

технологическое оборудование. 
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ПК 2.3. Производить настройку и профилактику технологического 

оборудования. 

ПК 2.4. Выбирать производственные мощности и топливно-энергетические 

ресурсы для ведения технологического процесса. 

ПК 2.5. Эксплуатировать технологическое оборудование в плановом и 

аварийном режимах. 

ПК 2.6. Производить расчеты энергосиловых параметров оборудования. 

5.2.3. Подготовка и ведение технологического процесса обработки металлов 

давлением. 

ПК 3.1. Проверять правильность назначения технологического режима 

обработки металлов давлением. 

ПК 3.2. Осуществлять технологические процессы в плановом и аварийном 

режимах. 

ПК 3.3. Выбирать виды термической обработки для улучшения свойств и 

качества выпускаемой продукции. 

ПК 3.4. Рассчитывать показатели и коэффициенты деформации обработки 

металлов давлением. 

ПК 3.5. Рассчитывать калибровку рабочего инструмента и формоизменение 

выпускаемой продукции. 

ПК 3.6. Производить смену сортимента выпускаемой продукции. 

ПК 3.7. Осуществлять технологический процесс в плановом режиме, в том 

числе используя программное обеспечение, компьютерные и 

телекоммуникационные средства. 

ПК 3.8. Оформлять техническую документацию технологического процесса. 

ПК 3.9. Применять типовые методики расчета параметров обработки металлов 

давлением. 

5.2.4. Контроль за соблюдением технологии производства и качеством 

выпускаемой продукции. 

ПК 4.1. Выбирать методы контроля, аппаратуру и приборы для контроля 

качества продукции. 

ПК 4.2. Регистрировать и анализировать показатели автоматической системы 

управления технологическим процессом. 

ПК 4.3. Оценивать качество выпускаемой продукции. 

ПК 4.4. Предупреждать появление, обнаруживать и устранять возможные 

дефекты выпускаемой продукции. 

ПК 4.5. Оформлять техническую документацию при отделке и контроле 

выпускаемой продукции. 

5.2.5. Обеспечение экологической и промышленной безопасности. 

ПК 5.1. Организовывать и проводить мероприятия по защите работников от 

негативного воздействия производственной среды. 

ПК 5.2. Проводить анализ травмоопасных и вредных факторов на участках 

цехов обработки металлов давлением. 

ПК 5.3. Создавать условия для безопасной работы. 

ПК 5.4. Оценивать последствия технологических чрезвычайных ситуаций и 

стихийных явлений на безопасность работающих. 

ПК 5.5. Оказывать первую медицинскую помощь пострадавшим. 
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1.5. Количество часов на освоение рабочей программы учебной дисциплины 

 

Максимальная учебная нагрузка обучающегося……54…. часа, в том числе: 

 обязательная аудиторная учебная нагрузкаобучающегося…36……. часов; 

 самостоятельная работаобучающегося…18……. часов. 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ  ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

 

Вид учебной работы Объем часов 

Максимальная учебная нагрузка (всего) 54 

В том числе в форме практической подготовки  

Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)  36 

в том числе:  

лекции (уроки) 36 

Самостоятельная работа обучающегося (всего) 18 

в том числе:  

подготовка к внеаудиторным занятиям (изучение литературы 

по заданным темам, написание рефератов, эссе и пр. 

письменных работ) 

16 

подготовка к промежуточной аттестации 2 

Промежуточная аттестация в форме зачета  в …6…. семестре 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины 

 «Основы бережливого производства» 

 

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала и 

формы организации деятельности 

обучающихся 

Объем 

в 

часах 

В том числе в 

форме 

практической 

подготовки 

Результаты 

обучения 

1 2 3  4 

Тема 1. 

История 

становления и 

развития 

бережливого  

производства в 

России и за 

рубежом 

Содержание учебного материала 3 

 

 З.1 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 03 

ОК 04 

ОК 05 

ОК 06 

История становления и развития 

бережливого производства в России и 

за рубежом. Основатель концепции 

бережливого производства Тайити Оно. 

Производственная система Toyota. 

Особенности производственной 

системы Г. Форда. Подходы к 

управлению производством в СССР. 

НОТ на современном этапе развития 

производства. Предприятия, первыми 

начавшие внедрять бережливое 

производство. 

2  

Практические занятия -  

Самостоятельная работа  

Составление конспекта по теме 

«История становления и развития 

бережливого производства в России и 

за рубежом» 

1  

ЛР 4   

Тема 2. 

Понятие 

бережливого 

производства 

Содержание учебного материала 3  

Концепция БП. Комплексный подход в 

бережливом производстве. Цели 

бережливого производства на 

предприятии. Сравнение 

традиционного подхода и бережливого 

производства. 

Ключевые понятия бережливого 

производства 

2 

 

 З.2 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 03 

ОК 04 

ОК 05 

ОК 06 

ОК 09 

ПК 1.1.-1.8 

ПК 2.1-2.6 

ПК 3.1-3.9 

ПК 4.1-4.5 

ПК 5.1-5.5 

 

 

Практические занятия -  

Самостоятельная работа  

Составить сравнительную таблицу 

традиционного и бережливого 

производства 

1  

ЛР 4    

Тема 3. 

Философия 

бережливого 

производства 

Содержание учебного материала 3  

Структура подхода бережливого 

производства. Основные руководящие 

идеи бережливого производства. 

Концепция создания.сильной 

организационной структуры. 

Принципы формирования сильной 

организационной культуры и 

вовлечения сотрудников.  

2 

 

 З.3ОК 01 

ОК 02 

ОК 03 

ОК 04 

ОК 05 

ОК 06 

ОК 09 

ПК 1.1.-1.8 
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Практические занятия -  ПК 2.1-2.6 

ПК 3.1-3.9 

ПК 4.1-4.5 

ПК 5.1-5.5 

 

Самостоятельная работа 

Подготовка презентации «Ценности 

бережливого производства» 

2   

ЛР 4   

Тема 4 

Принципы 

бережливого 

производства 

Содержание учебного материала 5 

 

 

 

 

 

Стратегическая направленность. 

Ориентация на создание ценности для 

потребителя. Организация потока 

создания ценности для потребителя. 

Постоянное улучшение. Вытягивание. 

Сокращение потерь. Визуализация и 

прозрачность.  

2  З.4 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 03 

ОК 04 

ОК 05 

ОК 06 

ОК 09 

ПК 1.1.-1.8 

ПК 2.1-2.6 

ПК 3.1-3.9 

ПК 4.1-4.5 

ПК 5.1-5.5 

 

Приоритетное обеспечение 

безопасности. Построение 

корпоративной культуры на основе 

уважения к человеку. Встроенное 

качество. Принятие решений, 

основанных на фактах. Установление 

долговременных отношений с 

поставщиками. Соблюдение 

стандартов. 

2  

Практические занятия -  

Самостоятельная работа.  

Составление опорного конспекта 

«Принципы бережливого 

производства» 

1   

ЛР 4   

Тема 5 

Обучение 

сотрудников 

Содержание учебного материала 3  

Системное пролонгированное обучение 

персонала как способ изменения 

корпоративной культуры. Примерное 

содержание программы обучения по 

смене культуры компании. Каскадное 

обучение в организации.  

Фабрика процессов как инструмент 

обучения персонала 

2 

 

 З.10 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 03 

ОК 04 

ОК 05 

ОК 06 

ОК 09 

ПК 1.1.-1.8 

ПК 2.1-2.6 

ПК 3.1-3.9 

ПК 4.1-4.5 

ПК 5.1-5.5 

 

 

Практические занятия -   

Самостоятельная работа  1  
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Подготовка конспекта «Основные 

такты фабрики процессов и их 

содержание» 

ЛР 4   

Тема 6. 

Сокращение 

потерь 

Содержание учебного материала 3  

Потери первого и второго рода. Восемь 

основных видов потерь. Потери 

перепроизводства. Потери из-за 

дефектов. Транспортные потери. 

Излишние запасы. Потери от излишней 

обработки. Потери времени на 

ожидание. Нереализованный 

творческий потенциал работников.  

2  У.2, З.5 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 03 

ОК 04 

ОК 05 

ОК 06 

ОК 09 

ПК 1.1.-1.8 

ПК 2.1-2.6 

ПК 3.1-3.9 

ПК 4.1-4.5 

ПК 5.1-5.5 

 

Практические занятия  -  

Самостоятельная работа 

Подготовка презентации «Примеры 

потерь в офисе» 

1  

ЛР 4    

Тема 7. 

Технологии 

анализа 

процессов 

создания 

ценности 

Содержание учебного материала 5 

 

 

Карта потока создания ценности. 

Правила построения карты потока 

создания ценности.  

Карта «Дорожки бассейна» 

Метод пять «почему?». Технология 

анализа 4М. Диаграммы «Спагетти», 

Исикавы, Парето 

2  У.1, 

У.3,У.4,З.7 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 03 

ОК 04 

ОК 05 

ОК 06 

ОК 09 

ПК 1.1.-1.8 

ПК 2.1-2.6 

ПК 3.1-3.9 

ПК 4.1-4.5 

ПК 5.1-5.5 

 

Карта текущего состояния потока 

создания ценности. 

 

2  

Самостоятельная работа  

Подготовка сообщения «Закон Парето» 

1  

ЛР 4    

Тема 8. 

Технологии 

улучшений 

Содержание учебного материала 5  

Визуализация и навигация. Система 5S. 

Цели системы 5S.  

ТРМ. Устранение причин отказа 

оборудования. Этапы в процессе 

наладки. Предотвращение ошибок 

(пока-ёкэ). Канбан как метод 

визуального управления. Этапы 

внедрения системы «Канбан».  

2  У.1,У.3,У.4,З.7 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 03 

ОК 04 

ОК 05 

ОК 06 

ОК 09 

ПК 1.1.-1.8 

ПК 2.1-2.6 

ПК 3.1-3.9 

ПК 4.1-4.5 

ПК 5.1-5.5 

Составление поэтапного плана 

реализации системы 5S. 

2  

Самостоятельная работа 
Разработка макета доски задач для 

своей учебной группы 

1  
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ЛР 4, 10    

Тема 9. 

Стандартизация 

в бережливом 

производстве 

 

Содержание учебного материала 5  

Понятие стандартизации. Значение 

стандартизации. Стандартная 

операционная процедура. Стандартная 

операционная карта – СОК. Правила 

составления СОК. Преимущества СОК. 

2  У.4,З.8 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 03 

ОК 04 

ОК 05 

ОК 06 

ОК 09 

ПК 1.1.-1.8 

ПК 2.1-2.6 

ПК 3.1-3.9 

ПК 4.1-4.5 

ПК 5.1-5.5 

 

.Составление стандартной 

операционной карты – СОК. 

«Наведение порядка в учебном 

кабинете» 

2  

Самостоятельная работа 1  

ЛР 4    

Тема 10. 

Ключевые 

показатели 

эффективности 

бережливого 

производства 

Содержание учебного материала 4  

Понятие «Ключевые показатели 

эффективности». Ключевые показатели 

эффективности: этапы работ и их 

содержание. Этапы внедрения системы 

KPF. Перечень основных требований, 

предъявляемых к ключевым 

показателям эффективности бизнеса. 

Подходы к разработке ключевых 

показателей эффективности. Наиболее 

распространенные KPF и система их 

измерения/расчета. 

2  З.9 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 03 

ОК 04 

ОК 05 

ОК 06 

ОК 07 

ОК 09 

ПК 1.1.-1.8 

ПК 2.1-2.6 

ПК 3.1-3.9 

ПК 4.1-4.5 

ПК 5.1-5.5 

 

Практические занятия -  

Самостоятельная работа 2  

ЛР 4    

Тема 11. 

Технологии 

вовлечения 

персонала 

Содержание учебного материала 4  

Система управления по целям SQDCM 

Максимальное использование 

собственных внутрикорпоративных 

человеческих ресурсов. Метод 

ХосинКанри (HoshinKanri) как 

технология вовлечения персонала. 

Стадии в HoshinKanri. Шаги 

построения Х-матрицы ХосинКанри.  

2   

З.10 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 03 

ОК 04 

ОК 05 

ОК 06 

ОК 09 

ПК 1.1.-1.8 

ПК 2.1-2.6 

ПК 3.1-3.9 

ПК 4.1-4.5 

ПК 5.1-5.5 

 

Самостоятельная работа 

Подготовка сообщения «Преимущества 

HoshinKanri»  

2 

 

ЛР 4    
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Тема 12. 

Система подачи 

предложений 

Содержание учебного материала 4  

Стимулирование подачи предложений. 

Экспертиза предложений. Процесс 

сбора идей. Отличие Кайдзен-

предложения от рацпредложений. 

2  У.4 

З.11 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 03 

ОК 04 

ОК 05 

ОК 06 

ОК 09 

ПК 1.1.-1.8 

ПК 2.1-2.6 

ПК 3.1-3.9 

ПК 4.1-4.5 

ПК 5.1-5.5 

 

Практические занятия -  

Самостоятельная работа 2  

ЛР 4    

Тема 13. 

Проблемы 

внедрения 

бережливого 

производства в 

России 

Содержание учебного материала 4  

Мифы, связанные с бережливым 

производством: БП — это 

универсальное средство, которое решит 

все проблемы; БП не требует затрат; БП 

— это легко и просто; БП — это просто 

снижение запасов; БП подразумевает 

обязательное сокращение рабочих. 

Причины медленного внедрения 

бережливого производства на 

предприятиях Российской Федерации. 

Проблемы, препятствующие внедрению 

передовых методик управления. 

2 З.12 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 03 

ОК 04 

ОК 05 

ОК 06 

ОК 09 

ПК 1.1.-1.8 

ПК 2.1-2.6 

ПК 3.1-3.9 

ПК 4.1-4.5 

ПК 5.1-5.5 

 
Практические занятия -  

Самостоятельная работа  2  

ЛР 4, 10    

Тема 14 

Зачёт 

Содержание учебного материала 2  У.1-У.4 

З.1-З.12 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 03 

ОК 04 

ОК 05 

ОК 06 

ОК 09 

ПК 1.1.-1.8 

ПК 2.1-2.6 

ПК 3.1-3.9 

ПК 4.1-4.5 

ПК 5.1-5.5 

 

Всего  54 -  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Реализация учебной дисциплины требует наличия учебного кабинета социально-

экономических дисциплин.  

Оборудование учебного кабинета:  

- посадочные места по количеству обучающихся;  

- рабочее место преподавателя;  

- плакаты,  таблицы,схемы; 

- видеофильмы,презентации. 

Технические средства обучения:  

- компьютер с лицензированным программным обеспечением; 

- телевизор. 

3.2. Информационное обеспечение обучения 
3.2. Информационное обеспечение обучения 

 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной 

литературы 

Основные источники:  

1. Давыдова Н.С. Бережливое производство: монография. Ижевск, Изд-во Института экономики 

и управления, ГОУВПО «УдГУ», 2019 – 138с. 

2. Давыдова Н.С., Чуйкова С.Л. Основы бережливого производства: учеб.пособие для 

обучающихся СПО. Белгород, 2020. 

Дополнительные источники: 
1. Вялов, А. В. Бережливое производство: учеб.пособие / А. В. Вялов. – Комсомольск-на-Амуре: 

ФГБОУ ВПО «КнАГТУ», 2014. – 100 с. 

2. ГОСТР 56020 – 2014 Бережливое производство. Основные положения и словарь 

Интернет-ресурсы: 
1. Краснова Л.Н., Багманова А.Р. История становления и развития бережливого производства в 

России и за рубежом [Электронный ресурс]. Режим доступа: http:///istoriya-stanovleniya-i-

razvitiya-berezhlivogo-proizvodstva-v-rossii-i-zarubezhom/ (дата обращения: 16.09 2019) 

2. KPI: ключевые показатели эффективности и практическая система мотивации персонала. 

[Электронный ресурс]. Режим доступа: https://hr-portal.ru/article/kpi-klyuchevye-pokazateli-

effektivnosti-i-prakticheskaya-sistema-motivacii-personala (дата обращения: 26.07 2019)  

3. Основы бережливого производства [Электронный ресурс]. Режим доступа: 

https://www.bitobe.ru/tpl/docs/pdf/bp%20method.pdf (дата обращения: 09.09 2019) 

4. SMED. Быстрая переналадка. [Электронный ресурс]. Режим доступа: 

http://leanbase.ru/knowledgebase/smed-bystraya-perenaladka/ (дата обращения: 16.07 2019) 

 

 

3.3 Общие требования к организации образовательного процесса 

 

Занятия по учебной дисциплине проводятся как в традиционной форме, так и 

с использованием активных и интерактивных форм и методов проведения занятий, 

информационных технологий. В комплекте оценочных средств, методических 
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указаниях представлены задания активного и интерактивного обучения. 

Консультативная помощь студентам оказывается еженедельно.  

 

Освоению данной дисциплины предшествует изучение следующих 

дисциплин: Введение в специальность 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины 

осуществляется преподавателем в процессе проведения тестирования, а также 

выполнения обучающимися индивидуальных заданий. Оценка качества освоения 

учебной программы включает текущий контроль успеваемости,  промежуточную 

аттестацию  по итогам освоения дисциплины. 

Текущий контроль проводится в форме устного и письменного опросов, 

тестирования, проверки подготовки сообщений, защиты самостоятельных работ. 

Промежуточная аттестация проводится в форме зачета в  6 семестре. 

 
Результаты обучения 

 

Критерии оценки 

 

Формы и методы  

контроля и оценки 

ПК 1.1.-1.8 

ПК 2.1-2.6 

ПК 3.1-3.9 

ПК 4.1-4.5 

ПК 5.1-5.5 

Знать: 

З.1 историю становления и 

развития бережливого 

производства в России и за 

рубежом; 

З.2 философию бережливого 

производства; 

З.3 ценности бережливого 

производства; 

З.4 принципы бережливого 

производства; 

З.5 способы сокращение 

потерь; 

З.6 технологии анализа 

процессов создания ценности; 

З.7 технологии улучшений; 

З.8 стандартизацию в 

бережливом производстве; 

З.9 ключевые показатели 

эффективности бережливого 

производства; 

З.10 технологии вовлечения 

персонала; 

З.11 систему подачи 

предложений; 

З.12 проблемы внедрения 

бережливого производства в 

России. 

Уметь: 

У.1 составлять карты 

текущего, идеального и 

целевого состояния 

На оценку «отлично»: 

обучающийся способен составлять 

карты состояния производственных 

процессов, выявлять и анализировать 

потери в бережливом 

производстве,может применять 

способы сокращения потерь, может 

применять инструменты бережливого 

производства. 

 

Оценка «хорошо» ставится в том 

случае, если ответ удовлетворяет 

названным выше требованиям, но 

обучающийся: допускает одну 

негрубую ошибку или не более двух 

недочетов и может их исправить 

самостоятельно, или при небольшой 

помощи преподавателя. 

 

Оценка «удовлетворительно» 

ставится в том случае, если 

обучающийся правильно понимает  

сущность рассматриваемых 

процессов и закономерностей, но 

при ответе: обнаруживает отдельные 

пробелы в усвоении существенных 

вопросов, не препятствующие 

дальнейшему усвоению 

программного материала. 

 

Оценка «неудовлетворительно» 

ставится в том случае, если 

обучающийся: не знает и не 

понимает значительную или 

основную часть программного 

материала. 

 

Текущий контроль: 

Текущий контроль: 

 

собеседование; 

устный и письменный 

опрос; 

фронтальный опрос в 

форме беседы; 

тестирование;  

оценка активности на 

занятиях; 

самостоятельная 

работа; 

взаимопроверка и 

взаимооценка; 

самопроверка и 

самооценка; 

оценка презентаций. 

 

Итоговый контроль: 

зачет 

Промежуточная 

аттестация: 

зачет 
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производственных процессов; 

У.2 выявлять и анализировать 

потери в бережливом 

производстве 

У.3применять способы 

сокращения потерь;  

У.4 применять инструменты 

бережливого производства в 

соответствии со спецификой 

бизнес-процессов 

организации/предприятия 

ОК 01.-ОК 07, ОК 09 

Знать: 

З.1 историю становления и 

развития бережливого 

производства в России и за 

рубежом; 

З.2 философию бережливого 

производства; 

З.3 ценности бережливого 

производства; 

З.4 принципы бережливого 

производства; 

З.5 способы сокращение 

потерь; 

З.6 технологии анализа 

процессов создания ценности; 

З.7 технологии улучшений; 

З.8 стандартизацию в 

бережливом производстве; 

З.9 ключевые показатели 

эффективности бережливого 

производства; 

З.10 технологии вовлечения 

персонала; 

З.11 систему подачи 

предложений; 

З.12 проблемы внедрения 

бережливого производства в 

России. 

Уметь: 
У.1 составлять карты текущего, 

идеального и целевого состояния 

производственных процессов; 

У.2 выявлять и анализировать 
потери в бережливом 

производстве 

У.3применять способы 
сокращения потерь;  

У.4 применять инструменты 

бережливого производства в 

соответствии со спецификой 
бизнес-процессов 

организации/предприятия 

На оценку «отлично»: 

обучающийся способен составлять 

карты состояния производственных 

процессов, выявлять и анализировать 

потери в бережливом 

производстве,может применять 

способы сокращения потерь, может 

применять инструменты бережливого 

производства. 

 

Оценка «хорошо» ставится в том 

случае, если ответ удовлетворяет 

названным выше требованиям, но 

обучающийся: допускает одну 

негрубую ошибку или не более двух 

недочетов и может их исправить 

самостоятельно, или при небольшой 

помощи преподавателя. 

 

Оценка «удовлетворительно» 

ставится в том случае, если 

обучающийся правильно понимает  

сущность рассматриваемых 

процессов и закономерностей, но 

при ответе: обнаруживает отдельные 

пробелы в усвоении существенных 

вопросов, не препятствующие 

дальнейшему усвоению 

программного материала. 

 

Оценка «неудовлетворительно» 

ставится в том случае, если 

обучающийся: не знает и не 

понимает значительную или 

основную часть программного 

материала. 

 

Текущий контроль: 

Текущий контроль: 

 

собеседование; 

устный и письменный 

опрос; 

фронтальный опрос в 

форме беседы; 

тестирование;  

оценка активности на 

занятиях; 

самостоятельная 

работа; 

взаимопроверка и 

взаимооценка; 

самопроверка и 

самооценка; 

оценка презентаций. 

 

Итоговый контроль: 

зачет 

Промежуточная 

аттестация: 

зачет 
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