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ЦЕЛИ ОСВОЕНИЯ 

Цель освоения дисциплины – формирование компетенций, предусмотренных учебным планом, а также знаний, 

умений и навыков, необходимых для совершенствования действующих и создания новых технологических процессов 

изготовления продукции машиностроительного производства, методов управления параметрами технологических 

процессов для обеспечения стабильности качества и свойств изделий машиностроения. 

Задачи дисциплины: 

- формирование знаний по рациональному использованию материалов, оборудования, инструментов, алгоритмов, 

программ выбора и расчетов параметров технологических процессов; 

- формирование умений анализировать базовые и проектировать новые технологические процессы обработки деталей 

и сборки изделий, отвечающих своему служебному назначению; 

- овладение навыками выполнения технологических расчетов, необходимых при проектировании технологических 

процессов. 

 

ИНДИКАТОРЫ ФОРМИРОВАНИЯ КОМПЕТЕНЦИЙ,  

СОВМЕЩЕННЫЕ С РЕЗУЛЬТАТАМИ ОБУЧЕНИЯ ПО ДИСЦИПЛИНЕ 

ПК-2.3: Умение проводить предварительное технико-экономическое обоснование проектных решений 

Знать: ПК-2.3-З1 методику технико-экономического анализа проектируемых технологических процессов. 

Уметь: ПК-2.3-У1 осуществлять предварительное технико-экономическое обоснование проектных решений. 

Владеть: ПК-2.3-В1 навыками выбора оптимального проектного решения на основе технико-экономического 

анализа. 

ПК-3.1: Способность обеспечивать технологичность изделий и оптимальность процессов их изготовления, 

умение контролировать соблюдение технологической дисциплины при изготовлении изделий 

Знать: ПК-3.1-З1 определение технологичности конструкции изделия; 

ПК-3.1-З2 последовательность и порядок проектирования технологических операций с соблюдением 

технологической дисциплины при изготовлении деталей. 

Уметь: ПК-3.1-У1 контролировать соблюдение технологической дисциплины при изготовлении деталей; 

ПК-3.1-У2 осуществлять анализ технологичности конструкции изделия. 

Владеть: ПК-3.1-В1 навыками оптимального проектирования типовых технологических процессов изготовления 

машиностроительной продукции. 

ПК-3.3: Способность участвовать в работах по доводке и освоению технологических процессов в ходе 

подготовки производства новой продукции, проверять качество монтажа и наладки при испытаниях и сдаче в 

эксплуатацию новых образцов изделий, узлов и деталей выпускаемой продукции 

Знать: ПК-3.3-З1 правила выбора баз, методы расчета припусков на механическую обработку и технологических 

размеров заготовки, параметров режима резания и норм времени на выполнение технологических 

операций; 

ПК-3.3-З2 правила сборки, монтажа, наладки и сдачи в эксплуатацию новых образцов 

машиностроительных изделий. 

Уметь: ПК-3.3-У1 выбирать базы, производить расчет припусков на обработку и технологических размеров 

заготовки, параметров режима резания и норм времени на выполнение операций; 

ПК-3.3-У2 проверять качество сборки, монтажа и наладки при испытаниях и сдаче в эксплуатацию новых 

образцов изделий, узлов и деталей выпускаемой продукции. 

Владеть: ПК-3.3-В1 навыками разработки технологических процессов сборки, монтажа и наладки оборудования 

при испытании изделий, узлов и деталей выпускаемой продукции. 

ПК-3.6: Умение выбирать основные и вспомогательные материалы, способы реализации технологических 

процессов, применять прогрессивные методы эксплуатации технологического оборудования при изготовлении 

технологических машин 

Знать: ПК-3.6-З1 свойства конструкционных и инструментальных материалов; 

ПК-3.6-З2 способы реализации технологических процессов получения заготовки, механической 

обработки, сборки. 

Уметь: ПК-3.6-У1 выбирать основные и вспомогательные конструкционные и инструментальные материалы, 

необходимые для реализации технологических процессов механической обработки машиностроительных 

изделий. 

Владеть: ПК-3.6-В1 навыками выбора основных и вспомогательных материалов на основе технико-экономического 

анализа вариантов реализации технологического процесса. 

 


