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1. ЦЕЛИ ОСВОЕНИЯ  

Цель дисциплины – приобретение студентом знаний, умений и навыков о построении и функционировании основных 

технологических процессов и агрегатов добычи и подготовки рудных материалов к плавке, производства окисленного 

и металлизованного сырья, чугуна, стали, литых изделий и обработки металлов давлением, видах продукции горно-

металлургических предприятий и требованиях, предъявляемых к ней. 

Задачи дисциплины: 

- научить обучающихся выполнять анализ основных направлений развития горно-металлургической отрасли; 

- научить обучающихся самостоятельно вести поиск технических решений в заданной области;  

- научить обучающихся терминологическому минимуму, необходимому для общения со специалистами 

работающими в отрасли;  

- научить обучающихся методам и знанию средств управления как агрегатами, так и производством в целом. 

 

 
2. МЕСТО В СТРУКТУРЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ 

Цикл (раздел) ОП: Б1.О 

2.1 Требования к предварительной подготовке обучающихся: 

2.1.1 Программирование контроллеров 

2.1.2 Электрооборудование промышленных предприятий 

2.1.3 Производственная практика (эксплуатационная) 

2.2 Дисциплины и практики, для которых освоение данной дисциплины необходимо как 

предшествующее: 

2.2.1 Проектирование систем управления технологическими объектами 

2.2.2 Производственная практика (преддипломная практика) 

3. ИНДИКАТОРЫ ФОРМИРОВАНИЯ КОМПЕТЕНЦИЙ,  

СОВМЕЩЕННЫЕ С РЕЗУЛЬТАТАМИ ОБУЧЕНИЯ ПО ДИСЦИПЛИНЕ 

УК-3: Способен использовать различные методы ясного и недвусмысленного формулирования своих выводов, 

знаний и обоснований для специализированной и неспециализированной аудиторий в национальном и 

международном контекстах, организовывать и руководить работой команды, вырабатывая командную 

стратегию для достижения поставленной цели 

Уметь: УК-3-У1: излагать и аргументировано обосновывать, с использованием технических терминов, 

найденные инновационные технические решения 

ОПК-3: Способен организовывать работу по совершенствованию, модернизации и унификации выпускаемых 

изделий и их элементов, применять знание экономических, организационных и управленческих вопросов, 

таких как: управление проектами, рисками и изменениями 

Уметь: 

 

ОПК-3-У1: проводить анализ текущего состояния технологического процесса, объекта, и 

осуществлять поиск инновационных технических решений 

ОПК-3-У2: разрабатывать (на основе действующих стандартов) методические документы, 

техническую документацию в области автоматизации технологических процессов и производств, 

в том числе жизненному циклу продукции и ее качеству 

ОПК-10: Способен разрабатывать методы стандартных испытаний по определению технологических 

показателей автоматизированного производственного оборудования 

Уметь: ОПК-10-У1: разрабатывать теоретические модели, позволяющие исследовать качество 

выпускаемой продукции, производственных и технологических процессов, средств и систем 

автоматизации, контроля, диагностики, испытаний и управления, проводить анализ, синтез и 

оптимизацию процессов автоматизации, управления производством, жизненным циклом 

продукции и ее качеством на основе проблемно-ориентированных методов  

Владеть: ОПК-10-В1: навыками участия в разработке планов, программ, методик, связанных с контролем 

технического состояния оборудования, определению причин отказов и неисправностей при 

эксплуатации, принятию мер по их устранению и повышению эффективности использования 

ОПК-11: Способен разрабатывать современные методы исследования автоматизированного оборудования в 

машиностроении 

Уметь: 

 

ОПК-11-У1: анализировать объекты, процессы и системы в рамках широких междисциплинарных 

областей, а также ставить и решать нестандартные задачи в условиях неопределенности и 

альтернативных решений с использованием соответствующих аналитических, вычислительных и 

экспериментальных методов, а также новых инновационных методов 

ОПК-11-У2: работать с технической и технологической  документацией 

Знать: ОПК-11-З1: принципы работы основных технологических агрегатов отрасли 

 

 

 

 

 

 

 

 



4. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ  
Код 

занятия 

Наименование разделов 

и тем /вид занятия/ 
Семестр 

Количество 

часов 
Компетенции Литература Примечание 

 Раздел 1 

История развития 

металлургии 

     

1.1 Введение в курс. 

Основные понятия. 

История развития 

металлургии /Пр/ 

3 5 ОПК-11-З1 

ОПК-11-У2 

ОПК-10-В1 

ОПК-3-У2 

ОПК-10-У1 

ОПК-3-У1 

УК-3-У1 

 ОПК-11-У1 

Л1.1 

Л1.2 

Л1.3 

Л2.1 

Л2.2  

Л3.1  

Л3.2  

Э.1 

 

1.2 Общая технологическая 

схема современного 

металлургического 

предприятия /Ср/ 

3 18,5 ОПК-11-З1 

ОПК-11-У2 

ОПК-10-В1 

ОПК-3-У2 

 ОПК-11-У1 

Л1.1 

Л2.4 

Л3.1  

Л3.2  

Э.1 

 

1.3 Добыча рудных 

материалов: 

технологические этапы, 

методы, оборудование 

/Пр/ 

3 5 ОПК-3-У2 

ОПК-10-У1 

ОПК-3-У1 

УК-3-У1 

Л1.1 

Л1.2 

Л1.3 

Л2.1 

Л3.2  

Э.1 

 

 Раздел 2  

Добыча рудных 

материалов 

     

2.1 Подготовка рудных 

материалов: дробление 

измельчение,  

грохочение, обогащение 

и окускование /Пр/ 

3 5 ОПК-11-З1 

 ОПК-11-У1 

ОПК-10-В1 

УК-3-У1 

Л1.1 

Л1.2 

Л3.1  

Л3.2  

Э.1 

 

2.2 Доменное производство 
/Ср/ 
 

3 18,5 ОПК-10-У1 

ОПК-3-У1 

УК-3-У1 

Л1.1 

Л2.2  

Л2.3 

Э.1 

 

 Раздел 3  

Литейное производство 
     

3.1 Производство 

металлизованного 

сырья /Пр/ 

3 5 ОПК-3-У1 

УК-3-У1 

 ОПК-11-У1 

Л2.3 

Л2.4 

Л3.1  

Л3.2  

Э.1 

 

3.2 Стали: виды, 

классификация и 

маркировка /Пр/ 

3 7  

ОПК-11-З1 

УК-3-У1 

 ОПК-11-У1 

Л2.1 

Л2.2  

Л2.3 

Л3.2  

Э.1 

 

3.3 Конвертерное, 

мартеновское и 

электросталеплавильное 

производство стали, 

внепечная обработка 
/Ср/ 

3 18,5 ОПК-10-У1 

ОПК-3-У1 

УК-3-У1 

Л2.4 

Л3.1  

Л3.2  

Э.1 

 

3.4 Литейное производство 

/Пр/ 
3 7 ОПК-11-З1 

 ОПК-11-У1 

УК-3-У1 

Л1.1 

Л1.2 

Л1.3 

Л3.1  

Л3.2  

Э.1 

 

3.5 Обработка металлов 

давлением. Прокатное 

производство /Ср/ 

3 18,5 ОПК-3-У2 

ОПК-10-У1 

ОПК-3-У1 

УК-3-У1 

Л1.1 

Л1.2 

Л1.3 

Л2.1 

 



Л2.2  

Л2.3 

Л2.4 

Л3.1  

Л3.2  

Э.1 

 Часы на 

контроль/Контроль 

3 36 ОПК-11-З1 

ОПК-11-У2 

ОПК-10-В1 

ОПК-3-У2 

ОПК-10-У1 

ОПК-3-У1 

УК-3-У1 

    ОПК-11-У1 

Л1.1 

Л1.2 

Л1.3 

Л2.1 

Л2.2  

Л2.3 

Л2.4 

Л3.1  

Л3.2  

Э.1 

 

 

5. ФОНД ОЦЕНОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ 

5.1. Вопросы для самостоятельной подготовки к экзамену 

5.1.1. Перечь контрольных вопросов, используемых при формировании экзаменационных билетов 

(промежуточный контроль успеваемости) 

РАЗДЕЛ 1. История развития металлургии 

(ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1) 

1. Процессы и аппараты для разделения минерального сырья по крупности. Классификация процессов, их 

сущность и технологическое назначение (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, 

УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

2. Гранулометрический состав минерального сырья, методы его определения (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-

В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

3. Гранулометрические характеристики минерального сырья. Построение, использование (ОПК-11-З1, ОПК-11-

У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).   

4. Грохочение полезных ископаемых. Аппараты; основные закономерности; факторы, влияющие на 

эффективность процесса. Виды просеивающих поверхностей (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-

10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

5. Ситовый и седиментационный анализы. Методика проведения, назначение (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-

10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

6. Технологическое назначение операций дробления и измельчения. Стадии дробления и измельчения (ОПК-11-

З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

7. Процессы и аппараты для дробления полезных ископаемых. Способы дробления (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, 

ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

8. Основные типы дробилок. Область их применения, достоинства и недостатки. Дробления в щековых и 

конусных дробилках. Конструкции, достоинства и недостатки щековых и конусных дробилок. Дробление в валковых, 

молотковых и роторных дробилках. Конструкции, достоинства и недостатки валковых, молотковых и роторных 

дробилок (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

9. Основные механические и технологические параметры работы барабанных мельниц. Коэффициент 

заполнения мельниц мелющими телами (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, 

УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

10. Основные типы, принцип работы механических и струйных мельниц. Область их применения (ОПК-11-З1, 

ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

11. Основные типы, принцип работы барабанных мельниц. Область их применения (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, 

ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

12. Гидравлическая классификация. Еѐ технологическое назначение, основные закономерности, аппараты (ОПК-

11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

13. Классификация в гидроциклонах (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, 

УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

14. Классификация в механических классификаторах.  Принципы построения технологической схемы дробления, 

грохочения, измельчения и классификации (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-

У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

15. Процессы гравитационного обогащения. Область применения. Теоретические основы процессов 

гравитационного обогащения (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, 

ОПК-11-У1).  

 



16. Обогащение в тяжелых средах (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-

3-У1, ОПК-11-У1).  

17. Обогащение на шлюзах (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, 

ОПК-11-У1).  

18. Обогащение на концентрационных столах (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, 

ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

19. Обогащение в струйных концентраторах (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-

3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

20. Обогащение в конусных и винтовых сепараторах (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-

У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

21. Обогащение в отсадочных машинах. Конструкции отсадочных машин (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, 

ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

22. Обогащение в пневматическом сепараторе (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, 

ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

23. Принципы построения технологической схемы с использованием гравитационного процесса (ОПК-11-З1, 

ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

24. Теоретические основы магнитного обогащения полезных ископаемых (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, 

ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

25. Магнитная сепарация. Область ее применения, основные закономерности (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-

В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

26. Способы и режимы магнитной сепарации. Магнитные системы (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-

3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

27. Обогащение в магнитных жидкостях (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-

У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

28. Принципиальная технологическая схема с использованием магнитного обогащения (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, 

ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

29. Теоретические основы электрического обогащения полезных ископаемых (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-

В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

30. Сепарация в электростатическом поле. Способы предварительной электризации (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, 

ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

31. Сепарация в поле коронного разряда и в коронно-электростатическом поле (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-

10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

32. Технологические схемы с использованием электросепарации. Способы повышения эффективности 

электрической сепарации (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-

11-У1).  

33. Теоретические основы процесса флотации. Виды флотации, гистерезис смачивания (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, 

ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

34. Классификация и назначение реагентов, применяемых при флотации (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, 

ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

35. Классификация реагентов-собирателей. Их роль во флотационном процессе, примеры (ОПК-11-З1, ОПК-11-

У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

36. Назначение реагентов-депрессоров при флотации, примеры. Механизмы действия депрессоров (ОПК-11-З1, 

ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

37. Назначение реагентов-активаторов при флотации, примеры. Механизмы действия активаторов (ОПК-11-З1, 

ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

38. Назначение реагентов-регуляторов среды при флотации, примеры (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, 

ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

39. Назначение и классификация реагентов-пенообразователей, примеры (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, 

ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

40. Конструкции, принципы действия и область применения флотационных машин (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, 

ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

41. Принципы построения технологической схемы с использованием флотационного процесса (ОПК-11-З1, ОПК-

11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

42. Радиометрическая сепарация (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-

3-У1, ОПК-11-У1).  

43. Химическое обогащение. Термические процессы и обогащение растворением. Область применения (ОПК-11-

З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

44. Назначение операций обезвоживания исходного сырья и продуктов обогащения. Способы обезвоживания, их 

сущность, аппараты (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-

У1).  

45. Процессы сгущения, фильтрования и центрифугирования. Конструкции аппаратов (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, 

ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

46. Процессы сушки и пылеулавливания. Конструкции аппаратов (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-

У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

47. Какие металлы относятся к черным? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-

У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

48. Что такое чугун и сталь? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, 

ОПК-11-У1).  

49. Какие железные руды используются для производства чугуна? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-

У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  



50. В каких печах плавят чугун? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-

3-У1, ОПК-11-У1).  

51. Для чего используется доменная печь? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-

3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

52. Какие основные процессы протекают в доменной печи? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, 

ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

53. Что получают в доменных печах? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, 

УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

54. Какие печи используются для выплавки стали? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, 

ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

55. В каких печах получается самая качественная сталь? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-

10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

56. Что такое кислородный конвертер? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, 

УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

57. Какие основные процессы протекают в электродуговой печи? Что такое раскисление стали? (ОПК-11-З1, 

ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

58. В чем различие между твердыми растворами замещения и внедрения? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, 

ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

59. Опишите процесс кристаллизации чистых металлов (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-

10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

60. Что такое степень переохлаждения? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-

У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

61. Какие исходные данные необходимы для построения диаграммы состояния? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-

10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

62. Что означают термины «точка ликвидуса» и «точка солидуса»? Что характеризует диаграмма состояния Fe – 

Fe3C? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

63. Что происходит с аустенитом при температурах ниже 727º С? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-

У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

64. Как влияет ледебурит на обрабатываемость сплава резанием? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-

У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

65. В чем сущность процесса получения литой детали? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-

10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

66. Опишите литейные свойства сплавов (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-

У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

67. Какие технологические мероприятия позволяют повысить жидкотекучесть сплава? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, 

ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

68. Как определить жидкотекучесть сплава? Как проявляется объемная усадка в отливках? (ОПК-11-З1, ОПК-11-

У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

69. Что такое формовка? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, 

ОПК-11-У1).  

70. В каких случаях целесообразно применять формовку по неразъемной модели? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-

10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

71. Когда целесообразно применять формовка по модели с отъемными частями? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-

10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

72. Литейные формы, разновидности форм, область применения (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-

У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

73. Формовочные и стержневые смеси, состав, свойства (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-

10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

74. Что такое литниковая система (ее элементы и их назначение)?  (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-

У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

75. Опишите принцип действия прессовых машин (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, 

ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

76. Как работает пескострельная головка? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-

У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

77. В чем разница между литьем по выплавляемым моделям и литьем по выжигаемым моделям? (ОПК-11-З1, 

ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

78. Какую смесь используют при литье в оболочковые формы? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, 

ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

79. Опишите особенности литья в кокиль (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-

У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

80. Какой способ литья позволяет получать тонкостенные отливки? Серые и белые чугуны. Состав, свойства, 

область применения. Каково влияние химического состава и скорости охлаждения на структуру и свойства чугуна? 

(ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

81. В чем особенности получения отливок из высокопрочного чугуна? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, 

ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

82. В чем особенности получения стальных отливок? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-

У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

83. Опишите особенности получения отливок из цветных сплавов (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-

У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  



84. Какие технологические требования предъявляются к конструкций литых деталей? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, 

ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

85. Что такое прокатка? Какие заготовки получают поперечно-клиновой прокаткой? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, 

ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

86. В чем разница между волочением и прессованием? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-

10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

87. Какие заготовки получают прессованием? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, 

ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

88. Опишите основные операции ковки? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-

У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

89. Какие технологические требования к заготовке предъявляются ковкой? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, 

ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

90. В чем сущность объемной штамповки? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-

3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

91. В чем разница между холодной и горячей штамповкой? В чем разница между открытой и закрытой 

штамповкой? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

92. Что такое холодная объемная штамповка? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, 

ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

93. Какие технологические требования к заготовке предъявляются штамповкой? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-

10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

94. Перечислите основные разделительные операции листовой штамповки (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, 

ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

95. Перечислите основные формоизменяющие операции листовой штамповки (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-

В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

96. Как осуществляется вытяжка заготовки? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-

3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

97. Что такое главное движение резания? Как найти переднюю поверхность режущего инструмента? Как влияет 

угол  на процесс резания? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-

11-У1).  

98. Что такое «главная составляющая силы резания»? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-

У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

99. Какие поверхности обрабатывают точением? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, 

ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

100. На каких токарных станках обрабатывают партии несложных валиков? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, 

ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

101. Чем отличается строгание от долбления? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-

3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

102. Какие поверхности обрабатывают на строгальных станках? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, 

ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

103. Чем отличается протягивание от прошивания? В каких случаях используют: рассверливание, зенкерование, 

цекование, развертывание? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, 

ОПК-11-У1).  

104. В чем различие методов обката и копирования при обработке зубчатых венцов? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, 

ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

105. Какими способами можно шлифовать отверстия в корпусных деталях?  (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, 

ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

106. Что такое хонингование? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, 

ОПК-11-У1).  

107. Какие отделочные методы обработки наружных поверхностей Вы знаете? Почему зубчатые колеса с 

односторонней ступицей предпочтительнее колес с двусторонней ступицей? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, 

ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

108. Что такое сварка плавлением; сварка с применением давления? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-

3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

109. Как происходит кристаллизация сварного шва при сварке плавлением? Что такое «зона термического 

влияния»? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

110. Как образуются горячие трещины в сварном соединении? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, 

ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

111. Почему сварка под флюсом обладает повышенной производительностью и обеспечивает качественный шов? 

(ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

112. Какие преимущества сварки в защитных газах по сравнению со сваркой под флюсом? (ОПК-11-З1, ОПК-11-

У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

113. В чем заключается сущность электрошлаковой сварки? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, 

ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

114. В чем заключается сущность высокочастотной сварки? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, 

ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

115. Как работает инжекторная горелка? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-

У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

116. Какие заготовки можно соединять электроннолучевой сваркой? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-

3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  



117. Где и почему выделяется наибольшее количество тепла при контактной сварке? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, 

ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

118. Почему точечной контактной сваркой невозможно получить непрерывный шов? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, 

ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

119. Что такое рельефная сварка? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-

3-У1, ОПК-11-У1).  

120. Какие технологические мероприятия применяются при сварке низколегированных сталей? (ОПК-11-З1, ОПК-

11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

121. Какие затруднения возможны при сварке хромистых высоколегированных сталей? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, 

ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

122. Что такое горячая сварка чугуна? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, 

УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

123. Какие дефекты могут появиться при сварке? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, 

ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

124. На каких физико-химических процессах основаны электроэрозионная и электрохимическая обработки 

заготовок? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

125. В чем особенность электроабразивной обработки? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-

У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

126. Как работает установка для УЗО? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, 

УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

127. Как влияет линейное запаздывание механического воздействия при ПМО на качество обработки? (ОПК-11-

З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

РАЗДЕЛ 2. Добыча рудных материалов 

(ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1) 

128. В виде каких соединений находится железо в руде? Как подготавливают железную руду к плавке? Какие 

вредные примеси содержатся в руде? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-

3-У1, ОПК-11-У1) 

129. Объясните сущность и назначение агломерации руд (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-

10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1) 

130. Каково назначение кокса в доменной плавке? Каково назначение флюсов при выплавке чугуна? Напишите 

основные реакции восстановления окислов железа и науглероживания его, протекающие при доменной плавке (ОПК-

11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1). 

131. Назовите основные части доменной печи (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-

3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1). 

132. Дайте характеристику продуктов доменного производства и укажите области их применения (ОПК-11-З1, 

ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1). 

133. В чем сущность процесса переработки чугуна в сталь? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, 

ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1). 

134. Объясните сущность кислородно-конверторного способа получения стали. Назовите преимущества и 

недостатки этого способа (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-

11-У1). 

135. Начертите схему устройства мартеновской печи и объясните принцип ее работы (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, 

ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1). 

136. Чем отличается кислый процесс от основного? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, 

ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1). 

137. Дайте характеристику конверторной и мартеновской стали и назовите области их использования (ОПК-11-З1, 

ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1). 

138. Каковы особенности и преимущества плавки стали в электрических печах? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-

10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1). 

139. Изложите способы разливки стали. Каковы особенности строения стального слитка? Опишите возможные 

дефекты слитка. Объясните сущность и назначение процессов раскисления стали. Дайте характеристику качеству 

стали, выплавленной основным и кислым процессами. Назовите основные медные руды и укажите методы их 

обогащения. Назовите способы рафинирования меди (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, 

ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1). 

140. Назовите основные алюминиевые руды. Укажите роль криолита в процессе электролиза глинозема. 

Объясните процесс рафинирования алюминия (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-

3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1). 

РАЗДЕЛ 3. Литейное производство 

(ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1) 

 

141. Назовите основные титановые руды. Объясните сущность получения титана. Объясните сущность литейного 

производства. Укажите основные этапы получения отливок (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-

10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1). 

142. Перечислите основные литейные свойства сплавов. Что является причиной образования усадочных раковин 

и пор, горячих и холодных трещин? Укажите способы борьбы с объемной усадкой (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-

10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1). 

143. Назовите основные признаки технологичности отливок (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, 

ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1). 



144. Что такое модельный комплект? Назовите основные элементы литниковых систем, объясните их устройство 

и назначение (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1). 

145. Какие смеси применяются для изготовления форм и стержней? Каким основным требованиям они должны 

удовлетворять? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1). 

146. Опишите последовательность операций ручной формовки (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, 

ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1). 

147. Какими способами улучшают качество поверхности отливок? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-

У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1). 

148. Укажите достоинства и недостатки способа литья в песчаноглинистые формы по сравнению со специальными 

способами литья (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1). 

149. Объясните сущность, укажите достоинства и недостатки литья в металлические формы (ОПК-11-З1, ОПК-11-

У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1). 

150. В чем сущность, достоинства и недостатки литья под давлением?  (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-

3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1) 

151. В чем сущность, достоинства и недостатки литья по выплавляемым моделям? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-

10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1) 

152. Объясните сущность, достоинства и недостатки литья в оболочковые формы (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-

10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

153. Объясните сущность, укажите достоинства и недостатки центробежного литья. Назовите области его 

применения (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

154. Объясните сущность обработки металлов давлением. Укажите основные виды обработки металлов давлением 

(ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

155. В чем достоинства обработки металлов давлением по сравнению с другими видами получения заготовок и 

готовых изделий? Что такое наклеп металла? В чем сущность процесса рекристаллизации? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, 

ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1). 

156. Дайте определение горячей и холодной обработки металлов давлением. Как изменяется структура металла в 

результате его обработки давлением? Укажите дефекты, возникающие при нагреве металла (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, 

ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

157. Каковы температурные интервалы горячей обработки давлением различных сплавов? (ОПК-11-З1, ОПК-11-

У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1). 

158. Объясните сущность процесса прокатки. Укажите разновидности процесса прокатки и назовите области их 

применения. Дайте характеристику инструмента и оборудования для прокатки (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, 

ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

159. Охарактеризуйте продукцию прокатного производства. Опишите производство сварных и бесшовных труб. 

Укажите область применения специальных видов проката (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-

10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1). 

160. Опишите основные операции ковки. Что такое напуск, припуск и допуск у поковки? В чем отличие ковочных 

прессов от молотов? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-

У1). 

161. Приведите схемы объемной штамповки в открытых и закрытых штампах. Каковы преимущества и недостатки 

горячей объемной штамповки перед ковкой? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-

У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1). 

162. С какой целью применяют делают многоручьевые штампы? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, 

ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1). 

163. Дайте характеристику видов холодной объемной штамповки (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-

У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1). 

164. Какие отделочные операции применяют после горячей объемной штамповки? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-

10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1). 

165. Перечислите детали, изготавливаемые на ковочных вальцах (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, 

ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1). 

166. Назовите детали, изготавливаемые ударным выдавливанием (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-

У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

167. Приведите схемы, изложите сущность листовой штамповки, назовите область ее применения (ОПК-11-З1, 

ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

168. Назовите операции разделения и изменения формы при листовой штамповке, применяемый для этого 

инструмент (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

169. Как определить коэффициент использования металла? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, 

ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1). 

170. Какая промежуточная обработка применяется при глубокой вытяжке? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, 

ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1). 

171. Опишите методы листовой штамповки с использованием давления воды или газа. Объясните сущность 

взрывной штамповки (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-

У1).  

172. Дайте характеристику методов обработки пластическим деформированием (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-

10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1). 

173. Дайте характеристику упрочняющим способам обработки (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, 

ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1). 

174. Объясните сущность процесса сварки, ее преимущества и области применения. Приведите классификацию 

способов сварки (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1). 



175. Укажите основные виды сварных соединений и типы сварных швов (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, 

ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1). 

176. Перечислите металлургические процессы, протекающие при сварке, и укажите их влияние на качество шва. 

Дайте определение понятия свариваемости. Назовите основные виды дефектов сварных соединений (ОПК-11-З1, 

ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

177. Опишите особенности свариваемости сталей, чугуна, медных и алюминиевых сплавов (ОПК-11-З1, ОПК-11-

У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1).  

178. Что представляет собой электрическая сварочная дуга? Что такое вольт-амперная характеристика сварочной 

дуги? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1). 

179. Какие существуют разновидности металлических электродов, их назначение? Принципы выбора сварочного 

тока и диаметра электрода? (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, 

ОПК-11-У1). 

180. Перечислите принципы автоматизации станков с числовым программным управлением (ОПК-11-З1, ОПК-11-

У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1). 

181. Объясните сущность и укажите области применения методов отделки чистовым резцом и полировальными 

кругами, полированием, абразивно-жидкостной обработкой, притиркой, хонингованием, суперфинишной 

обработкой (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1). 

 

 

5.2. Перечень работ, выполняемых по дисциплине  
В процессе изучения дисциплины «Технологические процессы автоматизированного производства» обучающийся 

должен выполнить и защитить:  

1. Домашнее задание 1 (ДЗ1) (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1,  

ОПК-11-У1).  

Тема: Модернизация существующего технологического оборудования предприятия (по вариантам) [Л 3.1]. 

Перечень тем (по вариантам) 

(ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1,  ОПК-11-У1) 
1. Технологическое назначение операций дробления и измельчения. Стадии дробления и измельчения. 

2. Основные типы дробилок. Область их применения, достоинства и недостатки. 

3. Дробления в щековых и конусных дробилках. Конструкции, достоинства и недостатки щековых и конусных 

дробилок. 

4. Дробление в валковых, молотковых и роторных дробилках. Конструкции, достоинства и недостатки валковых, 

молотковых и роторных дробилок. 

5. Основные типы, принцип работы барабанных мельниц. Область их применения. 

6. Классификация в гидроциклонах. 

7. Классификация в механических классификаторах. 

8. Принципы построения технологической схемы дробления, грохочения, измельчения и классификации. 

9. Процессы гравитационного обогащения. Область применения. Теоретические основы процессов гравитационного 

обогащения. 

10. Магнитная сепарация. Область ее применения, основные закономерности. 

11. Назначение операций обезвоживания исходного сырья и продуктов обогащения. Способы обезвоживания, их 

сущность, аппараты. 

12. Принцип, характеристики и параметры доменного процесса. 

13. Процесс переработки чугуна в сталь. 

14. Каковы особенности и преимущества плавки стали в электрических печах? Недостатки данного процесса. 

15. Технологический процесс разливки стали. 

16. Сущность процесса прокатки,  разновидности процесса прокатки и области применения.  

2. Практические работы (текущий контроль успеваемости) (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, 

ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, ОПК-11-У1) 

1. Практическая работа № 1 (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, 

ОПК-11-У1).  

Изучение оборудования и технологии добычи и транспортировки рудных материалов открытым способом 

на примере технологической схемы рудоуправления АО «Лебединский ГОК».  

2. Практическая работа №2 (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, 

ОПК-11-У1).  

Изучение технологии подготовки шихтовых материалов на примере обогатительной фабрики (ОФ) и 

фабрики окомкования (ФОК) АО «Лебединский ГОК».  

3. Практическая работа №3 (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, 

ОПК-11-У1). 

Изучение технологии производства окисленных окатышей на примере технологической схемы цеха 

окомкования и металлизации (ЦОиМ) АО «ОЭМК». 

4. Практическая работа №4 (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, 

ОПК-11-У1).  

Изучение технологии производства метализованных окатышей на примере технологической схемы цеха 

окомкования и металлизации (ЦОиМ) АО «ОЭМК».  



5. Практическая работа №5 (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, 

ОПК-11-У1). 

Изучение технологии производства горячебрикетированного железа на примере технологической схемы 

завода горячебрикетированного железа (ЗГБЖ) АО «Лебединский ГОК». 

6. Практическая работа №6 (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, 

ОПК-11-У1).  

Изучение технологии производства стали в дуговых сталеплавильных печах и конструкции 

сталеплавильной печи ДСП-150 на примере технологической схемы электросталеплавильного цеха (ЭСПЦ) 

АО «ОЭМК». 

7. Практическая работа№ 7 (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, 

ОПК-11-У1). 

Изучение технологии внепечной обработки стали, конструкции и принципов работы установок 

циркуляционного вакуумирования, продувки инертными газами и комплексной обработки стали на примере 

технологической схемы электросталеплавильного цеха (ЭСПЦ) АО «ОЭМК».  

8. Практическая работа №8 (ОПК-11-З1, ОПК-11-У2, ОПК-10-В1, ОПК-3-У2, ОПК-10-У1, ОПК-3-У1, УК-3-У1, 

ОПК-11-У1).  

Изучение технологии разливки стали на УНРС на примере технологической схемы 

электросталеплавильного цеха (ЭСПЦ) АО «ОЭМК». Изучение технологии фасонной разливки стали в 

песчано-глинистые формы на примере технологической схемы фасоносталелитейного цеха (ФСЛЦ) АО 

«ОЭМК». 

 

 

5.3. Оценочные материалы, используемые для экзамена (описание билетов, тестов и т.п.) 

Экзаменационный билет включает в себя фундаментальные теоретические вопросы из установленного перечня 

контрольных вопросов, используемых при формировании экзаменационных билетов при оценке знаний обучающихся 

на экзамене по темам, изложенным в разделах 1-3 данной РПД, а также практическое задание из установленного 

перечня контрольных заданий, используемых при формировании экзаменационных билетов при оценке знаний 

обучающихся на экзамене по темам, изложенным в разделах 1-3 данной РПД. 

Пример экзаменационного билета: 

  

 

 

 

Билеты в бумажном виде хранятся на кафедре АИСУ и утверждены ее заведующим (или заместителем зав. 

кафедрой). 
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5.4. Методика оценки освоения дисциплины 

№ 

п/п 

Вид  

оценочного 

средства 

Критерий Оценка 

1. Выполнение и 

защита домашних 

заданий 

Обучающийся самостоятельно выполняет полное 

и аргументированное решение индивидуальных 

заданий, не допустив ошибок. При защите 

заданий отвечает развернуто и исчерпывающе на 

все вопросы. 

«Отлично» 



Обучающийся практически самостоятельно 

выполняет полное решение заданий, но не может 

аргументировать свое решение. При защите 

заданий допускает незначительные неточности. 

«Хорошо» 

Обучающийся в целом правильно решает 

задание, но не может аргументировать свое 

решение. При защите заданий допускает 

значительные неточности. 

Обучающийся правильно понимает способ 

решения заданий, но допускает ошибки при их 

решении. Задание выполнено частично. При 

защите заданий допускает значительные 

неточности. 

«Удовлетворительно» 

Обучающийся не может решить задание. «Неудовлетворительно» 

2. Устный опрос по 

материалам 

практических 

занятий 

Обучающийся уверенно, логически связно, 

динамично, грамотно отвечает на поставленные 

вопросы. Демонстрирует абсолютное понимание 

темы обсуждаемой предметной области, 

достаточно полные знания в объеме 

прослушанного теоретического материала. 

Грамотно владеет и адекватно использует 

терминологию предметной области. 

«Зачтено» 

Обучающийся не верно интерпретирует 

поставленные вопросы, не владеет 

терминологией предметной области, не понимает 

сущности обсуждаемой проблемы. Невнятно, 

невразумительно, неуверенно, неверно 

формулирует ответы на дополнительные и 

наводящие вопросы и/или не отвечает на них. 

«Не зачтено» 

3. Экзамен Компетенции УК-3; ОПК-3; ОПК-10; ОПК-11 

сформированы. 

Обучающийся демонстрирует: 

- глубокие знания содержания изученной 

дисциплины во взаимосвязи с другими 

дисциплинами; 

- способность использовать теоретические 

знания при выполнении практических заданий; 

- умение выполнять и обосновывать решение 

практических заданий высокого уровня 

сложности; 

- наличие собственной обоснованной позиции по 

обсуждаемым вопросам; 

- свободное использование в ответах на вопросы 

материалов рекомендованной основной и 

дополнительной литературы. 

«Отлично» 

Компетенции УК-3; ОПК-3; ОПК-10; ОПК-11 

сформированы. 

Обучающийся демонстрирует: 

- знание основных терминов по содержанию 

изученной дисциплины; 

- твердые знания теоретического материала; 

- умение дать четкие ответы на поставленные 

вопросы; 

- умение решать практические задания; 

- владение основной литературой, 

рекомендованной программой дисциплины. 

Допускаются незначительные неточности в 

ответах на теоретические вопросы и при 

выполнении практических заданий. 

«Хорошо» 

Компетенции УК-3; ОПК-3; ОПК-10; ОПК-11 

сформированы. 

Обучающийся демонстрирует: 

- знания теоретического материала по изученной 

дисциплине; 

- неполные ответы на основные вопросы, 

допуская ошибки в ответе; недостаточное 

понимание сущности излагаемых вопросов;  

 - неточные ответы на дополнительные вопросы;  

«Удовлетворительно» 



- умение выполнять практические задания без 

грубых ошибок; 

- недостаточное владение литературой, 

рекомендованной программой дисциплины. 

Компетенции УК-3; ОПК-3; ОПК-10; ОПК-11  

не сформированы. 

Обучающийся демонстрирует: 

- существенные пробелы в знаниях учебного 

материала; 

- отсутствие навыка или существенные ошибки 

при выполнении практических заданий; 

- незнание литературы, рекомендованной 

программой дисциплины. 

«Неудовлетворительно» 

 

6. УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКОЕ И ИНФОРМАЦИОННОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ  

6.1. Рекомендуемая литература 

6.1.1 Основная литература 

Обозначен

ие 

Авторы, 

составители 

Заглавие Библиотека Издательство

, год 

Л 1.1 В.В. 

Троценко, 

В.К. Федоров, 

А.И. 

Забудский, 

В.В. 

Комендантов 

Системы управления 

технологическими процессами и 

информационные технологии 

ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/454172 

 

Москва : 

Издательство 

Юрайт, 2020 

Л 1.2 В.П.  

Цымбал, 

П.А.  

Сеченов, 

И.А.  

Рыбенко 

Новые металлургические 

технологии 

 

ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/book/novye-

metallurgicheskie-tehnologii-

486413 

Москва : 

Издательство 

Юрайт, 2022 

Л 1.3 О.К.  

Семакина, 

Д.А.  

Горлушко 

Оборудование перерабатывающих 

производств. Переработка 

минерального сырья 

 

ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/book/oborudo

vanie-pererabatyvayuschih-

proizvodstv-pererabotka-

mineralnogo-syrya-490238 

Москва : 

Издательство 

Юрайт, 2022 

6.1.2 Дополнительная литература 

Обозначен

ие 

Авторы, 

составители 

Заглавие Библиотека Издательство

, год 

Л 2.1 И.Ф. 

Бородин,  

С.А. Андреев 

Автоматизация технологических 

процессов и системы 

автоматического управления : 

учебник для вузов 

ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/453023 

 

Москва : 

Издательство 

Юрайт, 2020 

Л 2.2 М.Ю.  

Рачков 

Автоматизация производства 

 

ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/book/avtomati

zaciya-proizvodstva-495250 

Москва : 

Издательство 

Юрайт, 2022 

Л 2.3 О.Н. Клим Основы металлургического 

производства 

 

ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/book/osnovy-

metallurgicheskogo-

proizvodstva-497428 

Москва : 

Издательство 

Юрайт, 2022 

Л 2.4 Г.П. Фетисов Материаловедение и технология 

материалов в 2 ч. Часть 1 

 

ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/book/materialo

vedenie-i-tehnologiya-

materialov-v-2-ch-chast-1-

490780 

Москва : 

Издательство 

Юрайт, 2022 

6.1.3 Методические разработки 

Обозначен

ие 

Авторы, 

составители 

Заглавие Библиотека Издательство

, год 

Л 3.1 А.Ю. 

Еременко 

Технологические процессы и произв

одство. Автоматизация и 

управление работой шахтных печей. 

Доменное производство.  Методиче

ское пособие для студентов 

НТБ СТИ НИТУ МИСиС    Старый 

Оскол. СТИ 

НИТУ 

МИСиС, 

2018 

Л 3.2 А.Ю. 

Еременко 

Технологические процессы и произв

одство. Маркировка стали в 

стандартах ведущих стран мира. 

НТБ СТИ НИТУ МИСиС    
 

Старый 

Оскол. СТИ 

НИТУ 

МИСиС, 2018 

https://urait.ru/bcode/454172
https://urait.ru/bcode/453023


Методическое пособие для 

студентов 

 

6.2. Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети «Интернет» 

Э. 1 Электронная библиотека НИТУ «МИСиС».  

 [Электронный ресурс]. - URL: http://elibrary.misis.ru 

6.3. Перечень программного обеспечения 

П.1 Microsoft Windows  

П.2 Microsoft office  

П.3 7- Zip (свободно распространяемое программное обеспечение) 

П.4 Kaspersky Endpoint Security  

6.4. Перечень информационных справочных систем и профессиональных баз данных 

И. 1 LMS Canvas (приказ НИТУ «МИСиС» № 387 о.в. от 05.06.2018 г. «О применении в учебном процессе 

ЭОР») 

И. 2 MS Teams 

 Федеральный портал «Российское образование»: http://edu.ru 

И. 3 Открытое образование: http://openedu.ru 

И. 4 Электронно-библиотечная система (ЭБС) «Университетская библиотека онлайн»: http://biblioclub.ru 

И. 5 Электронная библиотека НИТУ «МИСиС»: http://elibrary.misis.ru 

И. 7 Научная электронная библиотека eLIBRARY.RU: http://elibrary.ru/ 

И. 6 Университетская информационная система РОССИЯ: https://uisrussia.msu.ru/ 

И. 7 Федеральная служба государственной статистики: http://www.gks.ru/ 
 

 

7. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ  

Ауд. Назначение Оснащение 

417 Лаборатория системного 

моделирования 

Перечень основного оборудования, учебно-наглядных пособий: 

1. Персональный компьютер - 8 шт. 

2. Доска. 

3. Проектор - 1 шт. 

4. Экран настенный. 

5. Усилитель-распределитель. 

6. Комплект учебной мебели на 25 посадочных мест. 

306 Кабинет для самостоятельной 

работы 

Перечень основного оборудования, учебно-наглядных пособий: 

1. Проектор. 

2. Доска. 

3. Экран настенный. 

4. Компьютер – 6 шт. 

5.    Комплект учебной мебели на 20 человек. 

 
8. МЕТОДИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ ДЛЯ ОБУЧАЮЩИХСЯ ПО ИЗУЧЕНИЮ ДИСЦИПЛИНЫ  

В семестре 3 по дисциплине "Технологические процессы автоматизированного производства" предусмотрен экзамен. 

Возможно получение зачета на основе результатов текущей аттестации в течение семестра 3.  

Для успешного освоения дисциплины обучающемуся необходимо: 

1. Посещать все виды занятий. 

2. Своевременно зарегистрироваться на рекомендованные электронные ресурсы. 

3. При возникновении любых вопросов по содержанию дисциплины и организации работы своевременно 

обращаться к преподавателю (в часы очных консультаций, через LMS Canvas). 

4. Отчеты по практическим работам рекомендуется выполнять с использованием MS Office, допускается выполнять 

в рукописном виде. 

5. Активно работать с научными базами в сети Интернет. 

6. Качественное освоение дисциплины возможно только при систематической самостоятельной работе, что 

поддерживается системой текущей аттестации. 

КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ 

Оценка качества подготовки обучающихся проводится с целью контроля освоения обучающимися совокупности 

компетенций (частей компетенций) на этапе изучения данной дисциплины. Освоение компетенций характеризуются 

определенными знаниями, умениями и навыками, опытом профессиональной деятельности, которые оцениваются как 

в процессе изучения дисциплины (текущий контроль успеваемости), так и по завершении изучения дисциплины при 

проведении промежуточной аттестации обучающихся. Для проведения текущего контроля успеваемости и 

промежуточной аттестаций обучающихся сформированы оценочные средства.  

Текущий контроль успеваемости 

Текущий контроль успеваемости обучающихся по дисциплине проводится в форме: 

- устный опрос на практических занятиях; 

- домашнее задание 1 по темам 2.2 и 2.3 раздела 2, выполняемое обучающимися самостоятельно; 

По результатам выполнения ДЗ1 обучающиеся оформляют отчеты (по ГОСТ 7.32–2017 Отчет о научно-

исследовательской работе).  

http://elibrary.misis.ru/
http://edu.ru/
http://openedu.ru/
http://biblioclub.ru/
http://elibrary.misis.ru/
http://elibrary.ru/
https://uisrussia.msu.ru/
http://www.gks.ru/


Структурными элементами отчета по ДЗ являются: 

- титульный лист; 

- содержание; 

- номер варианта, формулировку задания и исходные данные; 

- необходимые схемы (исходные и промежуточные); 

- расчётные формулы и полученные численные результаты; 

- выводы по проделанной работе; 

- необходимые для расчётов справочные данные; 

- список использованных источников; 

- приложения. 

Требования к отчету отражены в Л 3.1. 

Отчеты по домашним заданиям должны быть размещены в личных кабинетах обучающихся в ЭИОС «Canvas». 

Промежуточная аттестация  

Учебным планом ОПОП ВО по дисциплине предусматривается промежуточная аттестация в форме экзамена в 3 

семестре. Промежуточная аттестация проводится с целью оценки качества освоения обучающимися содержания 

дисциплины. При проведении промежуточной аттестации обучающийся демонстрирует знания, умения и навыки, 

приобретенные в процессе изучения дисциплины, которые характеризуют результат освоения совокупности 

компетенций (частей компетенций) на этапе изучения данной дисциплины.  

Результаты обучения по дисциплине, характеризующие освоение совокупности компетенций (части компетенций), 

при проведении промежуточной аттестации оцениваются по четырех балльной системе. 

Система оценивания результатов освоения дисциплины 

Порядок, определяющий процедуры оценивания знаний, умений, навыков и (или) опыта деятельности, 

характеризующих уровень сформированности компетенций, определен в Положении «О текущем контроле 

успеваемости и промежуточной аттестации обучающихся, текущем контроле посещения обучающимися аудиторных 

занятий в НИТУ МИСИС П 239.09- 18, выпуск 2». 

 


