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1. ЦЕЛИ ОСВОЕНИЯ  

Цель дисциплины – приобретение студентом знаний, умений и навыков о построении и функционировании основных 

технологических процессов и агрегатов добычи и подготовки рудных материалов к плавке, производства окисленного 

и металлизованного сырья, чугуна, стали, литых изделий и обработки металлов давлением, видах продукции горно-

металлургических предприятий и требованиях, предъявляемых к ней. 

Задачи дисциплины: 

- научить обучающихся выполнять анализ основных направлений развития горно-металлургической отрасли; 

- научить обучающихся самостоятельно вести поиск технических решений в заданной области;  

- научить обучающихся терминологическому минимуму, необходимому для общения со специалистами 

работающими в отрасли;  

- научить обучающихся методам и знанию средств управления как агрегатами, так и производством в целом. 

 

 
2. МЕСТО В СТРУКТУРЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ 

Цикл (раздел) ОП: Б1.О 

2.1 Требования к предварительной подготовке обучающихся: 

2.1.1 Программирование контроллеров 

2.1.2 Электрооборудование промышленных предприятий 

2.1.3 Производственная практика (эксплуатационная) 

2.2 Дисциплины и практики, для которых освоение данной дисциплины необходимо как 

предшествующее: 

2.2.1 Проектирование систем управления технологическими объектами 

2.2.2 Производственная практика (преддипломная практика) 

3. ИНДИКАТОРЫ ФОРМИРОВАНИЯ КОМПЕТЕНЦИЙ,  

СОВМЕЩЕННЫЕ С РЕЗУЛЬТАТАМИ ОБУЧЕНИЯ ПО ДИСЦИПЛИНЕ 

УК-3: Способен использовать различные методы ясного и недвусмысленного формулирования своих выводов, 

знаний и обоснований для специализированной и неспециализированной аудиторий в национальном и 

международном контекстах, организовывать и руководить работой команды, вырабатывая командную 

стратегию для достижения поставленной цели 

Уметь: УК-3-У1: излагать и аргументировано обосновывать, с использованием технических терминов, 

найденные инновационные технические решения 

ОПК-3: Способен организовывать работу по совершенствованию, модернизации и унификации выпускаемых 

изделий и их элементов, применять знание экономических, организационных и управленческих вопросов, 

таких как: управление проектами, рисками и изменениями 

Уметь: 

 

ОПК-3-У1: проводить анализ текущего состояния технологического процесса, объекта, и 

осуществлять поиск инновационных технических решений 

ОПК-3-У2: разрабатывать (на основе действующих стандартов) методические документы, 

техническую документацию в области автоматизации технологических процессов и производств, 

в том числе жизненному циклу продукции и ее качеству 

ОПК-10: Способен разрабатывать методы стандартных испытаний по определению технологических 

показателей автоматизированного производственного оборудования 

Уметь: ОПК-10-У1: разрабатывать теоретические модели, позволяющие исследовать качество 

выпускаемой продукции, производственных и технологических процессов, средств и систем 

автоматизации, контроля, диагностики, испытаний и управления, проводить анализ, синтез и 

оптимизацию процессов автоматизации, управления производством, жизненным циклом 

продукции и ее качеством на основе проблемно-ориентированных методов  

Владеть: ОПК-10-В1: навыками участия в разработке планов, программ, методик, связанных с контролем 

технического состояния оборудования, определению причин отказов и неисправностей при 

эксплуатации, принятию мер по их устранению и повышению эффективности использования 

ОПК-11: Способен разрабатывать современные методы исследования автоматизированного оборудования в 

машиностроении 

Уметь: 

 

ОПК-11-У1: анализировать объекты, процессы и системы в рамках широких междисциплинарных 

областей, а также ставить и решать нестандартные задачи в условиях неопределенности и 

альтернативных решений с использованием соответствующих аналитических, вычислительных и 

экспериментальных методов, а также новых инновационных методов 

ОПК-11-У2: работать с технической и технологической  документацией 

Знать: ОПК-11-З1: принципы работы основных технологических агрегатов отрасли 

 

 

 


